Servico Publico Federal
MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA, COMERCIO E SERVICOS
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

PORTARIA INMETRO N¢ 62, DE 31 DE MARCO DE 2026

Aprova a Instrugdo Normativa Inmetro e os
Requisitos de Avaliacdo da Conformidade para os
Servicos Préprios de Inspecdo de Equipamentos —
Consolidado.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA - INMETRO,
no exercicio da competéncia que lhe foi outorgada pelos artigos 49, § 22, da Lein?25.966, de 11 de dezembro
de 1973, e 39, incisos | e IV, da Lei n? 9.933, de 20 de dezembro de 1999, combinados com o disposto no
artigo 18, inciso V, do Anexo | ao Decreto n? 11.221, de 5 de outubro de 2022, considerando a Consulta
Publican? 17, de 21 de novembro de 2024, publicada no DOU de 11 de dezembro de 2024, pagina 58, e o
que consta no Processo SEI n? 0052600.011368/2022-51, resolve:

Objeto e ambito de aplicacdo

Art. 12 Ficam aprovados a Instrucdo Normativa Inmetro e os Requisitos de Avaliacdo da
Conformidade para Servicos Préprios de Inspecdo de Equipamentos - SPIE, fixados, respectivamente, nos
Anexos | e Il desta Portaria.

§12 A avaliacao da conformidade de Servigos Préprios de Inspec¢ao de Equipamentos - SPIE, de
carater voluntario, por meio do mecanismo de certificacdo, deve ser realizada por Organismo de
Certificacdao de Produtos - OCP, estabelecido no Brasil e acreditado pelo Inmetro, consoante os Requisitos
ora aprovados.

§22 Aplicam-se os presentes Requisitos aos Servigos Préprios de Inspecdo de Equipamentos
abrangidos pela Norma Regulamentadora n2 13 (NR-13) — Caldeiras, Vasos de Pressdo, Tubula¢des e
Tanques Metdlicos de Armazenamento, aprovada pela Portaria MTb n2 3.214, de 8 de junho de 1978, em
sua redacdo atual, conforme seu item 13.2.2, podendo também ser estendidos a outros equipamentos e
sistemas pressurizados que oferegcam risco a integridade fisica dos trabalhadores, nos termos do item
13.2.3 da referida Norma.

Art. 22 N3ao compete ao Inmetro o exercicio do poder de policia administrativa quanto ao objeto,
cabendo, exclusivamente, a supervisao quanto ao uso da marca, tendo por foco o cumprimento das regras
de Avaliacdo da Conformidade.

Prazos e disposigOes transitorias

Art. 32 A publicacdo desta Portaria ndo implica na necessidade de que seja iniciado novo processo
de certificacdo com base nos requisitos ora consolidados.

§19. Os certificados ja emitidos deverdo ser revisados, para referéncia a Portaria ora publicada, na
proxima etapa de avaliacdo, considerado como limite a data de revogacdo prevista no art. 49,

§22 Caso haja solicitacdo de uso da metodologia de Inspecdo Nao Intrusiva (INI) ou de adocdo de
Sistemas Instrumentados de Seguranca (SIS) pelo SPIE certificado, a adequacdo referida no caput deve
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ocorrer mediante auditoria de escopo especifico, conforme aplicavel.
Clausula de revogagao

Art. 42 Ficam revogadas, no prazo de 12 (doze) meses contados da data de vigéncia desta Portaria,
as Portarias Inmetro:

| - n2 537, de 21 de outubro de 2015, publicada no Didrio Oficial da Unido de 23 de outubro de
2015, secdo 1, pagina 80;

Il - n2 582, de 23 de novembro de 2015, publicada no Diario Oficial da Unido de 25 de novembro
de 2015, secdo 1, pagina 57;

llI-n2177, de 12 de agosto de 2023, publicada no Diario Oficial da Unido de 192 de agosto de 2023,
secdo 1, pagina 33; e

IV -n2382, de 25 de agosto de 2023, publicada no Didrio Oficial da Unido de 25 de agosto de 2023,
secdo 1 — Extra A, pagina 1.

Vigéncia

Art. 52, Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicac¢ao.

MARCIO ANDRE OLIVEIRA BRITO

Presidente
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NI

INMETRO

ANEXO | - INSTRUGCAO NORMATIVA INMETRO PARA
SERVICOS PROPRIOS DE INSPECAO DE EQUIPAMENTOS

1. OBIJETIVO

Esta Instrucdo Normativa do Inmetro (INI-SPIE) estabelece os requisitos para os Servigcos Préprios de
Inspecao de Equipamentos (SPIE), conforme a Norma Regulamentadora 13 (NR-13) do Ministério do
Trabalho e Emprego (MTE), nos aspectos relacionados a instalagdo, inspe¢do, opera¢do e manutencao,
visando a seguranca e saude dos trabalhadores.

2. SIGLAS

Para fins desta Instrucdo Normativa Inmetro, sdo adotadas as siglas a seguir, complementadas pelas
contidas nos documentos citados no item 3.

CIPA Comissdo Interna de Prevencdo de Acidentes e de Assédio
END Ensaios Nao Destrutivos

IBR (RBI) Inspecdo Baseada em Risco

INI Inspec¢ao N3o Intrusiva

INI-SPIE  Instrucdao Normativa Inmetro para SPIE

MTE Ministério do Trabalho e Emprego

NC Nao Conformidade

PLH Profissional Legalmente Habilitado

SIS Sistema Instrumentado de Seguranca para Caldeiras
SGC Sistema de Gerenciamento de Combustdo de caldeiras
SPIE Servico Préprio de Inspecdo de Equipamentos

HH Homem - Hora

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

3.1 Para fins desta INI-SPIE s3ao adotados os documentos complementares a seguir.

ABNT NBR 14842

ABNT NBR 15218

ABNT NBR 16455

ABNT NBR IEC 61511-1

ABNT NBR NM ISO 9712

NR-01

NR-13

Soldagem - Critérios para a qualificacdo e certificacao de inspetores para o
setor de petréleo e gds, petroquimico, fertilizantes, naval e termogeracao
(exceto nuclear).

Critérios para Qualificacdo e Certificacdo de Inspetores de Pintura Industrial.
Vasos de pressdao — Metodologia para Inspe¢ao Nao Intrusiva.

Seguranga funcional — Sistemas instrumentados de seguranca para o setor
da industria de processo Parte 1: Estrutura, defini¢des, sistema, hardware e
requisitos de programacao do aplicativo.

Ensaios ndo destrutivos - Qualificacao e certificacdo de pessoal em END.

Norma Regulamentadora 01 do Ministério do Trabalho e Emprego -
Disposicoes Gerais e Gerenciamento de Riscos Ocupacionais.

Norma Regulamentadora 13 do Ministério do Trabalho e Emprego —
Caldeiras, Vasos de Pressdo, Tubulacdes e Tanques Metdlicos de
Armazenamento.
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3.2 Devem ser utilizadas as versOes atualizadas dos documentos e das normas citadas, ou suas
substitutivas (em caso de cancelamento).

3.2.1 O prazo para a ado¢do da versdao mais atualizada da norma ou sua substitutiva é de 12 (doze) meses
ou o prazo de adequacdo da prépria norma, devendo ser adotado o menor desses 2 (dois) prazos.

3.2.2 O prazo para a adocdo da versdao mais atualizada das NR citadas é o prazo estabelecido pelo MTE.

4. DEFINIGOES

Para fins desta INI-SPIE, s3o adotadas as definicOes a seguir, complementadas por aquelas contidas nos
documentos citados no item 3.

4.1 Acidente maior

Todo evento de grande magnitude como um vazamento, um incéndio ou uma explosdo envolvendo uma
ou mais substancias perigosas que envolvam equipamentos controlados pelo SPIE e que exponha os
trabalhadores, a populagdo ou o meio ambiente a perigo de consequéncias imediatas ou de médio e longo
prazos.

4.2 Aparelhagem

Termo genérico utilizado para caracterizar qualquer tipo de equipamento, instrumento de medicao,
dispositivo, bloco padrao, material de consumo, utilizados na inspec¢ao de equipamentos.

4.3 Auditoria interna

Auditoria realizada periodicamente pelo estabelecimento para avaliar a conformidade do SPIE com as
exigéncias desta Instrucdo Normativa de SPIE.

4.4 Calibragao

Conjunto de operac¢des que estabelece, sob condi¢des especificadas, a relacao entre os valores indicados
por um instrumento de medicdo ou sistema de medicao ou valores representados por uma medida ou um
material de referéncia, e os valores correspondentes das grandezas estabelecidas por padrdes.

4.5 Duto Terrestre

Tubulagdo projetada por cddigos especificos, destinada a transferéncia de fluidos entre instalagdes de
estabelecimentos, distintos ou ndo, ocupando areas de terceiros.

4.6 Equipamentos dinamicos

Aqueles que para cumprir a sua fungdo apresentam componentes com partes moéveis, com movimento
alternativo ou rotativo tais como bombas, compressores e turbinas.

4.7 Equipamentos estaticos

Equipamentos que ndo apresentam rotagdo ou movimento, tais como caldeiras, vasos de pressao, vasos
de pressdo com agitadores ou dispersores, trocadores de calor, geradores de vapor, reatores, torres de
processo, tanques de estocagem e tubulacGes, dutos terrestres, fornos, torres de resfriamento,
dispositivos de seguranca, tochas e serpentinas para troca térmica, enquadrados ou ndo na NR-13.
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4.8 Equipamentos de pequeno, médio e grande porte

Classificagao dos equipamentos controlados com base em critérios como volume, pressao de operagao e
capacidade térmica, considerando sua complexidade de inspegao.

4.9 Equipamentos de terceiros

Equipamentos abrangidos pela NR-13 que ndo pertencem ao estabelecimento e que operam dentro de
suas instalacGes (fixos, temporarios ou mdveis), conectados ou ndo aos equipamentos sob gestdo do SPIE,
cuja operacdo possa impactar a integridade, o desempenho ou a seguranca das instalacdes e das pessoas.

4.10 Estabelecimento

Conjunto de instalagcGes industriais, coerentemente agrupadas, submetidas a uma gestdao comum.
4.11 Inertizagao

Substituicdo do conteldo do equipamento por um fluido inerte para prevencao de reacdes perigosas.
4.12 Inspegao Baseada em Risco (IBR)

Metodologia estruturada para tomada de decisdo, executada por uma equipe especializada, baseada em
requisitos estabelecidos por normalizacdo técnica especifica nacional ou internacional, para estabelecer o
plano e o programa de inspecao, de acordo com uma avaliagado do risco, considerando as possiveis causas,
probabilidade e consequéncias de falhas.

Nota: Também denominada RBI (“Risk Based Inspection”)
4.13 Inspecgao de recebimento ou fabricagao

Conjunto de atividades que visam verificar se as caracteristicas dos equipamentos ou componentes que
estdo sendo adquiridos, abrangidos pelo escopo do SPIE, atendem as especificagcdes estabelecidas.

4.14 Itens controlados pelo SPIE

Conjunto de equipamentos cuja integridade é gerenciada e assegurada pelo SPIE, conforme critérios
estabelecidos nesta INI-SPIE e documentos aplicaveis.

4.15 Pico de servigo
Periodo que exige quantidade de mao de obra superior ao efetivo regular do SPIE.
4.16 Plano de Inspegao

Descricdo estruturada das atividades de inspecdo, incluindo exames e testes a serem realizados, elaborada
com base nos mecanismos de danos previsiveis e no histérico dos equipamentos.

4.17 Politica de Inspec¢do

Conjunto de diretrizes estabelecidas pela alta administracdo do estabelecimento, que orientam a gestao
e execucdo das atividades de inspecdo, expressando o compromisso institucional com a seguranca
operacional.

4.18 Procedimento

Registro formal da execucdo de uma atividade ou processo, tendo como referéncia norma, padrao,
manual, ou documento equivalente.

4.19 Programa de Inspegao

Registro formal contendo as datas das Ultimas inspecbes realizadas e os prazos estabelecidos para as
proximas inspec¢des dos itens controlados pelo SPIE.
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4.20 Prontudrio do equipamento

Documentagdo técnica fornecida pelo projetista, fabricante do equipamento, ou reconstituida pelo PLH,
contendo os parametros utilizados no projeto, construcdao e montagem do equipamento.

4.21 Raqueteamento

Bloqueio fisico de uma tubulacdo ou equipamento utilizando um disco metalico ou Figura 8 que é inserido
entre os flanges.

4.22 Recomendagao de inspec¢ao

Documento emitido e controlado pelo SPIE, com base em constatacdes da inspecao realizada, contendo
classificacdo de criticidade/risco e prazos limites de execucgdo, visando a adoc¢do de medidas para o
restabelecimento das condi¢des operacionais ou de projeto, ou para a manutencdo da integridade do
equipamento, tubulacdo, duto ou componente inspecionado. A Gestao do Estabelecimento é responsavel
por definir os érgdos responsdveis pela execucdo das acdes recomendadas dentro dos prazos
estabelecidos.

4.23 Responsavel pelo Estabelecimento (Empregador)

Proprietdrio do estabelecimento ou pessoa formalmente delegada por este, responsavel pelo
cumprimento das Normas Regulamentadoras do Ministério do Trabalho e Emprego, incluindo as
obrigac¢des relativas ao SPIE.

4.24 Servigos eventuais

Servigos nao rotineiros, com escopo e duragdo definidos, e que nao justificam o aumento do efetivo
préprio do SPIE.

4.25 Tubulagdes internas

Conjunto de tubula¢des projetadas por codigos especificos para tubulagdo, destinada ao transporte de
fluidos entre unidades industriais, de um mesmo estabelecimento, desde que dentro de um mesmo polo
ou distrito industrial.

4.26 Tubulag¢des externas

Conjunto formado por tubulagdes e seus respectivos acessorios, projetados por cddigos especificos,
destinados ao transporte de fluidos entre unidades industriais de um mesmo estabelecimento ou entre
estabelecimentos distintos, desde que percorram areas externas ao perimetro das unidades de processo,
como corredores técnicos, estruturas elevadas, dreas de utilidades ou faixas de terreno compartilhado ou
de terceiros.

5. ESTRUTURA ORGANIZACIONAL DO SPIE

5.1 O SPIE deve ser um drgdo fisicamente constituido, dispor de recursos logisticos e aparelhagem
compativeis com as atividades desenvolvidas e constar da estrutura administrativa do estabelecimento,
com atribuicbes, responsabilidades e autoridades de seus integrantes definidas formalmente.
Profissionais do SPIE devem responder tecnicamente ao responsavel pelo SPIE.

5.1.1 Responsavel pelo SPIE

O SPIE deve ter um responsdvel formalmente designado pelo empregador como seu representante,
responsavel pela gestdo e implementacao da politica e do programa de inspecdo de equipamentos. Este
profissional deve compor o quadro do SPIE. A critério do estabelecimento e em fun¢do da complexidade
da instalacdo, o responsavel deve ou ndo ter dedicacdo exclusiva ao SPIE.
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5.1.2 Independéncia do SPIE

O responsavel pelo SPIE deve possuir autonomia, credibilidade e autoridade suficientes para o exercicio
de suas fungbes e ndo pode exercer outras atividades que possam representar conflito de interesse ou
comprometer a independéncia técnica do SPIE.

5.1.3 Efetivo e Qualificacdo de Pessoal do SPIE

5.1.3.1 0 SPIE deve possuir quadro de pessoal prdprio, com escolaridade, formacdo e treinamento,
compativeis com suas atribuicdes, e com qualificacdo e certificacdo para atender as exigéncias legais e
normativas.

5.1.3.2 Todos os integrantes, técnicos de inspecao e PLH, devem ter dedicacdo exclusiva ao SPIE no qual
integram o efetivo conforme Anexo Il da NR-13, podendo o PLH também ser o responsavel pelo SPIE.

5.1.3.3 As atividades a serem desempenhadas pelo SPIE devem estar incluidas nas respectivas atribui¢des
e responsabilidades.

5.1.3.4 Eventual prestacdo de servico técnico de inspecao e engenharia em outro SPIE pode ser realizado
desde que sem prejuizo ao atendimento do cumprimento dos programas de Inspecdo do SPIE de origem.

5.1.3.4.1 O SPIE deve possuir, no minimo, um PLH, que pode exercer outras fungdes, desde que sejam
relacionadas as atividades de gestdo de integridade de equipamentos estdticos e sem prejuizo ao
atendimento do cumprimento dos programas de Inspec¢ao do SPIE

5.1.3.5A quantidade de profissionais proprios do SPIE, incluindo inspetores de equipamentos,
engenheiros e demais profissionais do SPIE, deve ser suficiente para a execuc¢do das atividades regulares
de inspecdao em condi¢Ges normais de operagdo, conforme critérios definidos no Anexo A desta Instrugao
Normativa.

5.1.3.6 Na hipdtese de o responsdvel pelo SPIE ndo atuar tecnicamente no SPIE, ele ndo pode ser
considerado no calculo de efetivo minimo.

5.1.3.7 O Anexo B desta Instru¢ao Normativa descreve os requisitos para a formagao e capacita¢ao dos
inspetores de equipamentos.

5.1.3.8 O SPIE deve implementar um programa de treinamento que contemple, no minimo, 3% (trés por
cento) da carga horaria total de homem-hora trabalhada por seus profissionais (responsavel, inspetores
de equipamentos e PLH) nos ultimos doze meses, sendo que ao menos 70% (setenta por cento) dessa
carga deve ser dedicada a treinamentos de natureza técnica, gestdo, legislacdo de seguranca (NR),
administrativa e outras atividades de suporte, todas relacionadas com as atividades de inspecdo de
equipamentos.

5.1.3.8.1 Para fins de contabilizacdo da carga horaria técnica, poderdo ser incluidas:
a) a participacdo em eventos técnicos formais, como congressos, workshops e seminarios;
b) adocéncia em cursos técnicos especificos de inspecdo; e

c) a participacdo em paradas programadas de manutencdo de outros estabelecimentos e em auditorias
internas de SPIE.

5.1.3.9 A contratacdo de mao de obra ou servicos deve restringir-se a periodos de pico de servico, servicos
eventuais ou servicos especializados. Os seguintes servicos podem ser contratados pelo SPIE:

a) inspecdo de equipamentos durante paradas (incluindo, quando aplicavel, pré e pds-paradas) de
unidades;

b) inspecdo de equipamentos de grande porte ou sistemas de tubulacdes de grande porte, desde que haja
evidéncia formal da quantidade de m3ao de obra contratada, do periodo de execucdo e do tipo de atividade
desenvolvida;
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c) execugdo de abrangéncia de acidentes ou incidentes ocorridos com itens controlados, sendo
obrigatdria a participagao de ao menos um representante do SPIE;

d) servicos especializados de engenharia, incluindo consultorias, para atender necessidades do SPIE com
entregaveis rastredveis (relatério/parecer/célculos) validados por PLH do SPIE, sem redugdo do efetivo
minimo e sem transferéncia de responsabilidades do SPIE;

e) ensaios mecanicos, metalograficos, inspecdo de soldagem e ensaios ndo destrutivos;

f) inspecdo de recebimento ou fabricagdo;

g) inspe¢do com acesso por corda;

h) servico de atualizacdo de banco de dados de inspecdo, organizacdo e ajuste de arquivos ou correlatos;

i) inspegdo em faixas de dominio de dutos e em trechos de dificil acesso de linhas de surgéncia ou injegdo
de pocos de producdo de petrdleo;

j) manutengdo, calibragdo e teste de valvulas de segurancga;

k) inspecdo de controle de qualidade de reparos, de soldagem, pintura, refratdrio e isolamento térmico
em servicos de manutencdo, construcdo e montagem;

[) inspecdo de equipamentos submarinos; e
m) inspecdo de dutos submarinos.

5.1.3.10 A m3o de obra contratada para ensaios nao destrutivos e para outros servigos de carater eventual
deve ser selecionada e avaliada segundo critérios semelhantes aos utilizados para a mao de obra prépria.

5.1.3.11 Para o exercicio das fun¢Oes de inspetor de ensaios ndo destrutivos, inspetor de soldagem e
inspetor de pintura, devem ser exigidas as respectivas qualificacdes e certificacdes:

a) inspetor de ensaios ndo destrutivos: conforme requisitos da norma ABNT NBR NM ISO 9712;
b) inspetor de soldagem: conforme requisitos da norma ABNT NBR 14842; e
c) inspetor de pintura: conforme requisitos da norma ABNT NBR 15218.

5.1.3.12 Para a realizacdo de Ensaios Nao Destrutivos (END) ndo abrangidos por normas nacionais, deve
ser exigida qualificacdo internacional do profissional ou comprovacao de capacitagdao formal fornecida
pelo fabricante ou detentor da tecnologia utilizada, sempre que aplicavel.

6. FUNGAODOSPIE

O SPIE deve acompanhar e registrar as condicoes fisicas dos equipamentos sob seu controle, visando,
através da gestdo de integridade, obter e manter as condi¢des seguras de operacdo. Para tanto, o SPIE
deve demonstrar, através de evidéncias objetivas, que todos os itens sob seu controle estdo incluidos em
seu programa de inspecado e estdo sendo devidamente acompanhados. O SPIE deve ainda garantir:

a) a agilidade de suas intervencées, em qualquer situacdo; e

b) a integracdo de seus principios de atuacdo com os setores de manutencdo, engenharia, operacao,
seguranca e meio ambiente do estabelecimento.

7. ATIVIDADES DO SPIE
7.1 Atividades Mandatdrias
O SPIE deve desenvolver as atividades a seguir:

a) manter atualizada uma lista com todos os equipamentos abrangidos pelo SPIE;
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b) manter atualizada a lista de equipamentos sob controle do SPIE que estejam temporariamente ou
definitivamente fora de operagao, incluindo os que se encontram em condigdo de hibernagao, em situagao
de reserva ou com previsdao de retorno a operagdo, conforme sistematica definida pelo estabelecimento;

Nota: O estabelecimento deve possuir sistemadtica para equipamentos em hibernacdo que tenham
previsdo de retorno a operacdo, com o envolvimento do SPIE nos aspectos relacionados as avaliacbes
realizadas antes do retorno, conforme previsto na NR-13;

c) implementar um programa de inspecdo, em conformidade com as exigéncias legais e normativas, com
o objetivo de garantir que os equipamentos se mantenham em condicdes fisicas seguras para a operagao;

d) certificar de que o programa de inspecdo, registro de seguranca e eventuais recomendacdes de
inspecdo, para os equipamentos de terceiros, cuja inspecdo seja de responsabilidade destes, estejam
sendo cumpridos, em conformidade com as exigéncias legais e normativas;

e) efetuar, testemunhar ou assegurar a realizacdo dos ensaios, medicGes, testes e exames necessarios
para avaliar as condicOes fisicas dos itens sob seu controle, com base em procedimentos;

f) comparar os resultados da inspecdo com os critérios estabelecidos, decidindo sobre a condicdo de
operacdo do equipamento e disponibilizar os resultados aos setores envolvidos;

g) emitir parecer técnico e controlar o andamento das Recomendacgdes de Inspec¢do emitidas, com registro
das providéncias, acompanhamento de prazos e controle das eventuais reavaliacdes de prazo de execucao,
com suas justificativas técnicas;

Nota 1: nos casos de reavaliacdo, devem ser estabelecidos, em procedimento, os critérios para revalidacao
das Recomendacgdes de Inspec¢do e a instancia responsavel pela aprovagao dos novos prazos;

Nota 2: compete ao empregador designar os responsdveis executores e assegurar a implementagao dentro
dos prazos estabelecidos;

h) utilizar técnicas e métodos de inspecao preditiva e ou preventiva para monitorar a deteriora¢do dos
equipamentos e, caso necessario, proceder a atualizagdo do plano de inspegao;

i) manter em arquivos, rastreaveis e atualizados, os registros das inspecoes;

j) determinar a vida remanescente dos equipamentos e tubula¢des, fornecendo subsidios para o
planejamento da inspecao, operacao e manuten¢ao, demonstrando o método utilizado e a frequéncia de
avaliacdo, com base em procedimento, devendo a dispensa da determinac¢do da vida remanescente estar
justificada, pelo responsavel técnico, para qualquer equipamento controlado pelo SPIE;

k) participar de decisdes ou desenvolver estudos técnicos com o objetivo de definir se algum
equipamento pode operar de forma segura em condicdes distintas das estabelecidas no projeto;

I) efetuar, testemunhar ou assegurar a verificacdo das condicdes fisicas e do desempenho dos dispositivos
de seguranca, com base em procedimentos;

m) assegurar ou realizar os ensaios, testes e medicGes necessarios para verificar se a qualidade dos reparos
e modificacdes executados nos equipamentos é satisfatoria;

n) possuir procedimentos para as principais atividades de inspecao, incluindo, no minimo, testes, ensaios,
exames e medicOes que devem ser executados, os respectivos critérios de aceitacdo, a metodologia de
gestdo das informacdes e controle dos registros;

o) divulgar entre o pessoal préprio e terceirizado os procedimentos atualizados para as atividades
inerentes ao SPIE;

p) definir critérios para a contratacdo e avaliacdo dos servicos ou mao-de-obra de inspecdo, atendendo
ao disposto nesta INI-SPIE, incluindo, nos respectivos instrumentos contratuais, os procedimentos, os
requisitos e critérios técnicos previstos na legislacdo e normas aplicaveis;
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q) identificar necessidades de treinamento e implementar programas visando a capacitagao e certificagao
de seu efetivo;

r) executar, testemunhar ou assegurar, por meio de evidéncias documentadas, que as atividades de
inspecdo de fabricacdo, construcdo, montagem e recebimento de equipamentos, sobressalentes e demais
materiais estejam sendo realizadas conforme especificacbes aplicaveis;

s) participar de comissGes para identificar, analisar e investigar eventos indesejados;

t) manter lista atualizada da aparelhagem de inspecdo, inclusive daquelas ndo sujeitas a calibragdo e
assegurar condi¢des adequadas para sua preservacao e guarda;

u) efetuar ou providenciar a calibracdo da aparelhagem de inspecdo, contra padrdes rastreados nacional
ou internacionalmente, com registros dos resultados e data de validade da calibracdo. Estas exigéncias
devem estar previstas em procedimentos internos do SPIE, devidamente documentados e aprovados, de
forma a garantir sua aplicacdo uniforme;

v) disponibilizar meios que definam claramente quais os instrumentos e qual o método alternativamente
utilizado para avaliacdo de instrumentos nao sujeitos a calibracao;

W) possuir procedimento para segregacdo da aparelhagem de inspecdo e analisar a validade de resultados
anteriores, quando os dispositivos forem encontrados fora dos limites de confiabilidade das medicdes;

X) participar de comissGes para identificacdo de causas de falhas em itens sob controle do SPIE; e

y) divulgar para toda a forca de trabalho, de forma compreensivel, seus objetivos e metas, de modo a
promover o alinhamento organizacional, o engajamento dos profissionais e o fortalecimento da cultura de
seguranga.

7.2 Atividades Nao Mandatdrias

O SPIE pode desenvolver atividades correlatas a sua fungao, de cardter ndo mandatdrio, desde que estas
nao impactem o desenvolvimento das atividades mandatdrias do SPIE, tais como:

a) promover acles preventivas de orientacdo para a operag¢do, quanto aos procedimentos de utilizagdo
dos equipamentos, através de instrucdes escritas ou treinamentos;

b) sugerir melhorias nas instalacdes existentes, com foco em aspectos de seguranca, meio ambiente e
otimizacdo de processos;

c) promover a¢des para aumentar a confiabilidade operacional dos equipamentos e unidades;
d) conduzir inspec¢des ocasionais em equipamentos ou itens ndo controlados pelo SPIE;

e) acompanhar ainspecdo de equipamentos em comodato, cujas inspecdes sejam formalmente realizadas
por terceiros;

f) acompanhar a inspecdo de equipamentos dindmicos ou monitorar vibragdes;
g) participar do planejamento de paradas;

h) participar de projetos de novas instalacdes e modificacdes de processos que envolvam equipamentos
abrangidos pelo SPIE;

i) participar da construcdo e montagem de novas unidades no estabelecimento;
j) acompanhar a inspecdo de equipamentos e dutos submarinos; e

k) acompanhar inspecdes de estruturas, primarias, secundarias e auxiliares.
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7.3 Ampliagao de prazos maximos de inspeg¢ao

7.3.1 O Anexo C desta Instrugao Normativa descreve os requisitos e atividades gerais que devem ser
atendidos pelos estabelecimentos com SPIE que desejem ampliar os prazos maximos de inspecao de suas
caldeiras com base na utilizacdo de Sistemas Instrumentados de Seguranca - SIS.

7.3.2 O Anexo D desta Instrucdo Normativa descreve os requisitos e atividades gerais que devem ser
atendidos pelos estabelecimentos com SPIE que desejem determinar os prazos maximos de inspecao com
base na implementacdo de metodologia documentada de Inspec¢do Baseada em Risco - IBR.

7.3.3 O Anexo E desta Instrucdo Normativa descreve os requisitos e atividades a serem seguidos por
estabelecimentos com SPIE que desejem estender os prazos da inspecao periddica visual interna de Vasos
de Pressdo, substituindo-a pela metodologia da Inspecao Nao Intrusiva - INI.

8. SISTEMA DE DOCUMENTACAO E REGISTROS
8.1 Controle de Documentos

O SPIE deve ter um procedimento escrito para controle de seus documentos e registros, contendo a
definicdo das sistematicas de emissdo, cancelamento, distribuicdo, disponibilizacdo e revisao.

8.2 Abrangéncia

Adicionalmente ao estabelecido em 8.1, o sistema de documentacao e registro do SPIE deve abranger no
minimo:

a) lista atualizada de equipamentos sob controle do SPIE, contemplando os equipamentos em operagao
e aqueles fora de operac¢do temporariamente, desde que com previsdao de retorno a operacao;

Nota: o procedimento técnico do estabelecimento para itens considerados como fora de operac¢do deve
contemplar a metodologia de isolamento do sistema, tais como: bloqueio e raqueteamento, duplo
bloqueio com alivio entre as valvulas e abertura para atmosfera e prever as situacdes que demandem a
conservagao dos equipamentos que figuem nesta condi¢do de inatividade para garantir sua integridade,
incluindo inertizacdo, bloqueio e/ou isolamento.

b) programa de inspec¢do dos itens controlados;

c) programa de calibracdo e certificados de calibra¢do da aparelhagem de inspecao;
d) procedimentos para as principais atividades de inspecao;

e) procedimentos para tratamento de reclamacdes e registros resultantes;

f) procedimentos para tratamento de desvios, auditorias internas, avaliacdo de servicos contratados,
conservacao e segregacao de aparelhagem de inspecdo;

g) dados técnicos de projeto e fabricacdo dos equipamentos, tubulacdes e dispositivos de seguranca;

h) informacdes detalhadas, conforme previsto pela ABNT NBR 16455, referentes aos processos de
Inspecao Nao Intrusiva realizados pelo SPIE, quando aplicavel;

i) informacodes referentes ao processo de SIS das caldeiras, conforme previsto pela ABNT NBR IEC 61511-
1, quando aplicavel;

j) informacoes detalhadas sobre o processo de Inspecdo Baseada em Risco (IBR), quando aplicavel;
k) certificados de fabricacdo e montagem dos itens controlados;

[) registros das inspecdes com os respectivos resultados, medicGes, andlises de vida residual e calculos
especializados;

m) recomendacées decorrentes das inspecoes;
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n) projetos de alteragdo ou reparo, quando aplicaveis;

o) documentos atualizados dos profissionais proprios ou contratados, contendo escolaridade,
qualificacdo, habilitacdo e a respectiva certificacdo, quando aplicavel;

p) contratos com empresas terceirizadas que executem atividades de inspecdo sob responsabilidade
direta do SPIE;

g) documentacdo que subsidie eventuais alteracdes introduzidas no SPIE (rastreabilidade de alterac¢des);
r) pareceres técnicos e laudos emitidos pelos PLH do SPIE ou por ele contratados; e

s) critérios e cdlculos para definicdo do efetivo minimo do SPIE.

8.3 Registros da Qualidade

Os registros da qualidade que subsidiam as auditorias de SPIE devem ser:

a) indeléveis, de modo a preservar a integridade do processo;

b) suficientemente claros;

c¢) identificados e adequadamente dispostos de forma a assegurar sua rastreabilidade; e

d) mantidos por, no minimo, periodo exigido pelas obrigacdes contratuais, legais e normativas, o que for
maior.

8.4 Registros assinados por Profissional Legalmente Habilitado

8.4.1 Os seguintes registros devem ser assinados por Profissional Legalmente Habilitado e atender aos
demais critérios estabelecidos na Norma Regulamentadora NR-13, quando aplicavel:

a) todos os relatérios de inspecdo, recomendacbes de inspecdo, reavaliagbes de prazos de
recomendacdes de inspecdo e projetos de alteracdo ou reparo, excetuando-se aqueles onde a NR-13
permite aprovacgdo por Responsdvel Técnico;

b) reconstituicdes de prontuarios de equipamentos dentro do escopo da Norma Regulamentadora NR-
13;

c) justificativa formal para postergacao de inspecdes;

d) justificativa técnica para utilizacdo de tecnologias de calculo ou procedimentos distintos daqueles
previstos pelos cédigos de projeto;

e) justificativa técnica para substituicdo de exame visual interno ou externo por impossibilidade fisica de
acesso, com uso de exames nao destrutivos ou outras metodologias de avaliacao da integridade;

f) andlise técnica atestando a integridade dos equipamentos, tubulacdes e dispositivos de seguranca
com inspegdo em atraso;

Nota: Quando se tratar de dispositivos de seguranca, a andlise deve considerar histérico operacional e
avaliacdo de risco;

g) documentos que subsidiem a neutralizacdo proviséria dos instrumentos e controles;
h) relatérios e estudos relacionados a aplicacdo da metodologia de Inspecdo Baseada em Risco (IBR);
i) relatérios e estudos para execucao de Inspecao Nao Intrusiva (INI); e

j)  parecer técnico fundamentando a decisdo de extensdo de prazo de caldeiras com Sistema
Instrumentado de Seguranca (SIS).
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8.4.2 O relatdrio de inspecdo consolidado, contendo a analise técnica e as recomendacoes finais, deve
ser assinado por Profissional Legalmente Habilitado (PLH), ou, quando expressamente admitido pela NR-
13, pelo Responsavel Técnico.

8.4.3 Os relatdrios técnicos ou laudos de Ensaios Ndo Destrutivos (END) realizados por empresas
contratadas devem compor os anexos do relatério principal, desde que estejam referenciados e
tecnicamente validados pelo PLH responsavel.

9. CONTRATACAO DE SERVICOS

9.1 O SPIE deve estabelecer critérios técnicos para a contratacdo dos servicos de inspecao e deve verificar
se todo o pessoal envolvido na contratacdo atende as exigéncias de qualificacdo e certificacdo
mencionadas nesta Instrucao Normativa.

9.2 O SPIE deve manter registro do pessoal contratado, identificando o contrato, tipo de atividade
desenvolvida, periodo da contratacdo, qualificacdes e certificacbes. O SPIE deve possuir critérios
documentados para avaliacdo de desempenho dos servicos contratados e manter os registros das
avalia¢Oes realizadas.

10. CONTROLE DA APARELHAGEM DE INSPECAO

10.1 O SPIE deve manter uma lista atualizada de sua aparelhagem de inspecao, inclusive daqueles nao
sujeitos a calibragao.

10.2 O SPIE deve possuir registros das calibragdes realizadas.

10.3 O SPIE deve possuir procedimentos definindo o controle, a periodicidade de calibragdo e a
preservacao da aparelhagem de inspecao.

10.4 O SPIE deve analisar os resultados produzidos pela aparelhagem de inspec¢do, durante o seu uso, e
atestar a sua validade. Quando os resultados ndo mostrarem confiabilidade, ou houver duvida, o
instrumento utilizado deve ser segregado, conforme procedimento especifico, e as a¢des necessarias
devem ser definidas.

10.5 A calibragao desta aparelhagem deve ser feita contra padrdes nacional ou internacionalmente
reconhecidos. Quando ndo existirem estes padrdes, a base utilizada para esta calibracdo deve ser
documentada e revisada periodicamente.

11. AUDITORIAS INTERNAS

11.1 O SPIE deve realizar auditorias internas, conforme programacao e procedimento existente.
11.2 O procedimento de auditoria interna deve conter no minimo:

a) qualificacdo, experiéncia e isencdo dos profissionais envolvidos;

b) abrangéncia e periodicidade das auditorias;

c) lista de requisitos aplicaveis; e

d) metodologia de registro de nao conformidades, preocupacdes e observacdes.

11.3 A CIPA e, quando houver, a representacdo sindical da categoria profissional predominante no
estabelecimento, devem ser convidadas a participar das entrevistas e das reuniGes de abertura e
encerramento.

11
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12. NAO CONFORMIDADES (NC) E ACOES CORRETIVAS

12.1 O SPIE deve possuir procedimento escrito para tratamento das NC e preocupagdes evidenciadas nas
auditorias internas ou externas.

12.2 Para cada ndo conformidade ou preocupacdo devem ser definidas:

a) identificacdo e descricdo da ndo conformidade ou preocupacao;

b) determinacdo das causas da ndo conformidade ou preocupacao;

c) implementacdo de acdes de correcdo dos desvios que levaram a aplicacdo da NC ou preocupacdo;

d) definicdo de acbes corretivas para evitar a repeticdo da NC ou a evolucdo da preocupacdo para NC,
prevendo acoes de abrangéncia, quando necessario;

e) implementacdo das a¢des corretivas em tempo habil;
f) andlise da eficacia das acGes corretivas; e

g) registros das informacdes acima descritas.

13. ANALISE CRITICA

13.1 A andlise critica dos resultados do SPIE deve ser periddica, com registro formal abrangendo pelo
menos as deliberagdes referentes aos seguintes assuntos:

a) acompanhamento dos indicadores do SPIE, incluindo necessariamente o atendimento da programacao
de inspec¢do e o controle das recomendagdes de inspecao;

b) analise dos resultados de auditorias internas e externas do SPIE;

c) acompanhamento do tratamento e do andamento das a¢bes corretivas de ndo conformidades (NC) e
preocupacgdes evidenciadas nas auditorias internas ou externas;

d) acompanhamento das reclamacées recebidas pelo SPIE; e

e) parecer da alta administracdo sobre os resultados apresentados, bem como decisdes sobre a¢des de
melhoria a serem implementadas estabelecendo prazos e responsaveis por sua execug¢ao.

14. RECLAMAGOES

14.1 O SPIE deve possuir procedimento para tratamento de todas as reclamagdes relativas aos seus
Servigos.

14.2 O procedimento deve abranger clientes internos e externos, quando aplicavel.

14.3 O SPIE deve divulgar para toda a for¢a de trabalho e publico externo o canal ou outros meios para
registro das reclamacdes.

14.4 O SPIE deve manter registros das reclamacdes recebidas contendo pelo menos:
a) registro do recebimento da reclamacéo;
b) evidéncias de que foi dado retorno ao reclamante sobre o recebimento da reclamacao;

c) identificacdo do responsavel pela coleta de informacdes necessarias para andlise e tratamento da
reclamacdo;

d) registros do tratamento das reclamacodes por profissionais que ndo tenham vinculo com o assunto da
reclamacdo;

e) registro formal de retorno ao reclamante ao final do processo; e

12
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f) registro das acOes necessdrias para solucionar a reclamacao.
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ANEXO A - CRITERIOS PARA A DETERMINAGAO DE EFETIVO MINIMO DO SPIE

1. CLASSIFICAGAO DAS INSTALACOES

Em funcdo das particularidades de cada tipo de instalacdo e das atividades nelas desenvolvidas, as
instalacGes controladas pelo SPIE sdo classificadas em 3 (trés) grupos, conforme descricdo a seguir:

a) Grupo A: Instalagdes localizadas em terra e concentradas num mesmo local;

b)  Grupo B: InstalagGes ndo concentradas e localizadas em terra;

c) Grupo C: Instalagdes localizadas no mar.

Nota: Os estabelecimentos que possuirem instalacdes que englobem mais de um dos grupos acima

descritos devem aplicar os critérios especificos para cada caso isoladamente. O efetivo minimo serd o
resultado do somatdrio dos casos especificos.

2. FORMULAS PARAMETRICAS

2.1 Determinacdo da quantidade de inspetores de equipamentos:

Fi - (1+ Fti+ Ft) - (HHiq)
T

I=

Onde:
I = quantidade minima de inspetores de equipamentos.

Fi=1,36. Este fator corresponde a soma de fatores relativos a tarefas ndo diretamente relacionadas
com a inspegao de equipamentos, mas que interferem diretamente no desenvolvimento dos
inspetores, ou da proépria atividade, acarretando acréscimo da quantidade de HH calculada, conforme
indicada em HHiq. Tais fatores, expressos em pontos percentuais, sao:

a) 3% (trés por cento) para treinamento;

b) 10% (dez por cento) para estudos técnicos;

c) 2% (dois por cento) para atividades de compra, recebimento, preservacdao e calibragdo da
aparelhagem de inspecao;

d) 16% (dezesseis por cento) para inspegdes externas de rotina nas unidades, preparativos etc.; e

e) 5% (cinco por cento) para atividades de apoio técnico e recebimento de materiais a area de
suprimento.

Fti = 0,20. Este fator considera a quantidade de HH de inspetores de equipamentos necessaria para
executar as atividades de inspecdo das tubulacdes da drea externa e dutos, como uma porcentagem
de 20% (vinte por cento) do total de HH dos inspetores de equipamentos para os demais ativos. Caso
os equipamentos do SPIE ndo possuam tubulacdes externas ou dutos, o Fator F&i poderad ser
considerado igual a zero.

Ft = 0,45. Este fator representa o esfor¢o de inspegdo sobre tubulagdes em ambientes industriais

devendo ser considerado uma porcentagem de 45% (quarenta e cinco por cento) do total de HH dos
inspetores de equipamentos.
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T = quantidade de horas normais trabalhadas por ano, por um inspetor de equipamentos. Este fator
deve levar em conta o més de férias, fins de semana, feriados, licencas etc. e, quando aplicavel,
considerar regimes especiais de trabalho, considerando-se os seguintes valores de referéncia:

T =1.760 h para as instalagdes dos Grupos A e B;

T = 1.584 h para instalacdes do Grupo C.
Nota: Em instalacdes onde engenheiros e técnicos atuem sob regimes distintos (como em offshore, com
técnicos embarcados e engenheiros em terra), o valor de T pode ser diferenciado conforme regime de

trabalho, desde que justificado.

HHiq = quantidade total de horas de inspetores de equipamentos consumidas por ano, para os
equipamentos do tipo " ¢", expressa em HH/ano e calculada da seguinte forma:

n
Ti
HHiq = Z (qui q)
q=1 q

Onde:

g= tipo de equipamento, conforme Tabela 1 deste Anexo;

o _n

Qq = quantidade de equipamentos distribuidos pelos tipos “q”, conforme Tabela 1 deste Anexo;

Tiq = tempos médios, em horas, despendidos por um inspetor de equipamentos, para executar todas

“w_n

as etapas da inspe¢ao de um equipamento do tipo “q”, conforme Tabela 1 deste Anexo;

o _n

Iiq = intervalos médios, em anos, para a inspe¢ao de equipamentos do tipo “q”, conforme Tabela 1
deste Anexo.

2.2 Determinagdo da quantidade de engenheiros e PLH:

Fe - (1 + Fte + Ft) - (HHeq)
T

E =

Onde:
E = quantidade minima de engenheiros;

Fe = 2,70. Este fator corresponde a soma de fatores, relativos a tarefas nao diretamente relacionadas
com a atividade de engenharia de inspecao de equipamentos, mas que interferem diretamente no
desenvolvimento dos engenheiros, ou da prépria atividade, acarretando acréscimo da quantidade de
HH calculada, conforme indicada em HHegq. Tais fatores, expressos em pontos percentuais, sao:

a) 5% (cinco por cento) para treinamento;

b)100% (cem por cento) para estudos técnicos de causas de deterioracdo e extensdo de vida util,
participacdo em grupos técnicos, elaboracao de procedimentos, contatos externos, reunides, elaboracao
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de relatérios etc.;

c) 2% (dois por cento) para compra, recebimento e preservacdo de materiais para inspecdo de
equipamentos;

d)50% (cinquenta por cento) para atividades de supervisdo, planejamento e programacao; e

e) 13% (treze por cento) para inspecdo externa de rotina nas unidades, preparativos etc.

Fte = 0,10. Este fator considera a quantidade de HH de engenheiros necessdrios para executar as
atividades de inspeg¢do das tubulagdes da area externa e dutos, considerado como 10% (dez por cento)
do total de HH destes profissionais necessarios para todos os demais equipamentos.

Nota 1: Em instalagGes onde tais atividades demandem esforgo superior, este fator devera ser ajustado
para mais.

Nota 2: Caso o SPIE ndo possua tubula¢des externas e dutos, ou ndo for aplicavel, o Fator Fte deverd
ser considerado igual a zero mediante apresentac¢ado de justificativa técnica.

Ft = 0,45. Este fator considera a quantidade de HH de engenheiros, necessdrios para executar as
atividades de inspecdo de tubulacdes da area interna.

T = quantidade de horas normais trabalhadas por ano, por um engenheiro. Este fator deve levar em
conta o més de férias, fins de semana, feriados, licencas etc. e, quando aplicavel, considerar regimes
especiais de trabalho, considerando-se os seguintes valores de referéncia:

T =1.760 h para as instalacdes dos Grupos A e B;
T =1.584 h para instala¢gdes do Grupo C.

Nota 1: O fator de 5% (por cento) relativo a treinamento na férmula de dimensionamento de
engenheiros representa uma estimativa média de consumo de carga horaria para esta atividade, e ndao
deve ser interpretado como exigéncia minima. A obrigatoriedade minima de 3% (trés por cento) de
treinamento técnico anual encontra-se estabelecida no item 5.1.3.6.

Nota 2: Nos casos em que profissionais vinculados a mesma instalacdo atuem em regimes distintos (ex:
engenheiros em terra e técnicos embarcados), o fator T pode ser diferenciado, desde que tecnicamente
justificado e formalmente documentado pelo SPIE.

HHeq = quantidade total de horas de engenheiros consumidas por ano, para os equipamentos do tipo

o _ 0

q", expressa em HH/ano e calculada da seguinte forma:

Onde:

q = tipo de equipamento, conforme Tabela 1 deste Anexo;

Q, = quantidade de equipamentos distribuidos pelos tipos “q”, conforme Tabela 1 deste Anexo;
T 4= tempos médios, em horas, despendidos por um engenheiro, para realizar as atividades de

o _n

engenharia de inspeg¢ao, em um equipamento do tipo “q”, conforme Tabela 1 deste Anexo;

I;4 = intervalos médios, em anos, para a inspe¢do de equipamentos do tipo “q”, conforme Tabela 1
deste Anexo.
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3.1 ATabela 1 apresenta os tipos de equipamentos normalmente encontrados em instalacdes industriais,
os tempos médios de inspecdo despendidos pelos inspetores de equipamentos e pelos PLH e os
intervalos médios de inspecao dos equipamentos.

3.2 Para estabelecimentos que possuam outros tipos de equipamentos ou uma distribuicdo
desproporcional de determinados tipos de equipamentos, tubula¢cdes ou dutos, pode ser necessario
adotar outros critérios diferenciados, justificados tecnicamente.

3.3 As empresas que possuirem instalacées que englobem mais de um dos grupos descritos no item 1
deste Anexo devem aplicar os critérios especificos para cada caso isoladamente. O efetivo minimo do
SPIE serd o resultado do somatdrio de cada caso especifico.

Tabela 1. Tabela para Determinagao de Efetivo Minimo do SPIE

Tempo Tempo Intervalo Quantidade de HH | Quantidade de HH
N Tipo de Equipamento Quantidade®| Médiode | Médiode | médio de Inspetores Engenheiros
Inspe¢do | Engenharia | Inspegdo -Ti T
q Q, peg g peg¢ HHiq:Q" q HHeq:Q" eq
qu (h) Teq (h) qu (anos) iq qu
1 Bombas 3,5 0,5 3,0
2 Caldeiras A 110,0 30,0 1,5
3 Caldeiras B 25,0 5,0 1,0
4 Compressores 6,0 1,0 3,0
5 Conjunto Conversor 300,0 120,0 3,0
6 Ejetores 2,5 1,0 3,0
7 Esferas 76,0 10,0 3,0
8 Fornos Pequenos (@ < 20m3/h) 20,0 4,0 2,5
9 Fornos Grandes (@ > 20m3/h) 80,0 25,0 2,5
10 Fornos de Pirélise 100,0 40,0 1,5
Gerador de vapor com pressao
11 25,0 5,0 1,0
de operagdo < 20 kgf/cm?
Gerador de vapor com pressao
12 110,0 30,0 1,0
de operagdo > 20 kgf/cm? ’ ’ ’
P P V<
13 ermutadores Pequenos ( 78 20 50
2m3)
P Médios (2m3 <V
1 ermutadores Médios (2m 9.8 25 50
<20m3)
15 Permutadores Grandes (V > 110 30 40
20m?3)
Tanques Insp- 3,0 05 3,0
16 Pequenos (V < Externa
35m?) Insp. Geral 22,0 2,0 6,0
sdi | .
Tanques Médios | Insp 6,0 05 3,0
17 (35m3<V< Externa
1400m?) Insp. Geral 33,0 3,0 6,0
Insp.
18 Tanques Grandes | eytorna 7,0 0,5 3,0
(V> 1400m3)
Insp. Geral 57,0 5,0 6,0
19 Tochas 35,0 7,0 5,0
20 Torres Pequenas (V < 5m3) 18,0 6,0 4,0
2 Torress Médias (5m3<V < 29,0 80 40
40m?3)
22 Torres Grandes (V > 40m3) 40,0 12,0 4,0
23 Torres de Refrigeragéo 14,0 20 50
(nimero de células)
24 Turbinas 6,0 1,0 3,0
25 Dispositivos de Seguranca 3,0 0,2 2,0
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Tempo Tempo Intervalo Quantidade de HH | Quantidade de HH
tem Tipo de Equipamento Quantidade®| Médiode | Médiode | médio de Inspetores Engenheiros
Inspecdo | Engenharia | Inspeg¢do -Ti T
q Qq pec g peg HHiqzoq q HHequq eq
qu (h) Teq (h) qu (anos) qu qu
26 Vasos Pequenos (V < 2m?) 7,8 2,0 5,0
27 Vasos Médios (2m3 <V <20m3) 9,8 2,5 5,0
28 Vasos Grandes (V > 20m?3) 11,0 3,0 4,0
29 Outros (especificar) 10,0 4,0 4,0
TOTAL HH = Soma das colunas
EFETIVO (Fatores x TOTAL HH/T)
N@ de Inspetores (1) =
I Fi - (1+Fti+ Ft) - (HHiq)
B T
N2 de Engenheiros (E) =
E Fe - (1+ Fte+Ft)- (HHeq)
B T
Legenda:

a) equipamentos distintos dos discriminados da Tabela, sob responsabilidade do SPIE, devem ser
discriminados em linhas adicionais;

b) quando algum tipo de equipamento ndo estiver sobre responsabilidade do SPIE, considerar Qq=0;
Nota 1: Devem ser considerados todos os equipamentos sob responsabilidade do SPIE;

Nota 2: Para geradores de vapor com pressdo superior a 20 kgf/cm?, recomenda-se ajuste dos HH
conforme complexidade e criticidade, justificado tecnicamente.

c) para estabelecimentos com unidades operacionais distintas, deve ser avaliado o nimero minimo de
profissionais por unidade, de modo a assegurar cobertura técnica local adequada, compativel com a
criticidade e o volume de equipamentos;

d) para os cdlculos devem ser considerados os valores até a primeira casa decimal.

4. CORRECAO DO EFETIVO EM FUNCAO DO DESLOCAMENTO

4.1 Para estabelecimentos com instalacdes do Grupo B, a quantidade de inspetores e engenheiros
calculada conforme a Tabela 1 deve ser corrigida pelo fator de deslocamento, como descrito a seguir:

[Fator de Deslocamento = Fator de Distancia x Fator de Facilidade de Deslocamento]

4.2 O Fator de Distancia deve ser calculado em relagdo a base onde estdao sediados os engenheiros e
inspetores de equipamentos e seus valores estdao apresentados na Tabela 2.

Tabela 2. Determinagdo do Fator de Distancia

Distancia entre as Instalagdes e a Base (d) Fator de Distancia
10 km < d < 20 km 1,25
20 km £d <100 km 1,50
d 2100 km 2,00
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4.3 O Fator de Facilidade de Deslocamento é determinado pelas condigdes das vias de acesso aos
equipamentos e instalagdes e seus valores estao apresentados na Tabela 3.

Tabela 3. Determinacgao do Fator de Facilidade de Deslocamento

Condigoes de Deslocamento Fator de Facilidade de Deslocamento
Precario 1,50
Regular 1,25
Bom 1,00

5. FATORES A SEREM CONSIDERADOS NO DIMENSIONAMENTO DO EFETIVO MINIMO

5.1 A Tabela 1 deste Anexo apresenta os tipos de equipamentos, normalmente encontrados em
instalacOes industriais, os tempos médios de inspecao despendidos pelos inspetores de equipamentos e
pelos engenheiros e os intervalos médios de inspecdo dos equipamentos. A determinacdo do efetivo
minimo do SPIE deve considerar a quantidade de profissionais obtida pelos calculos descritos nesta Tabela.

5.1.1 Os valores obtidos, quando fracionados, devem ser arredondados para o numero inteiro
imediatamente superior.

5.1.2 Em unidades offshore ou de operagao continua, o efetivo minimo obtido deve considerar o regime
de trabalho do SPIE.

5.1.3 Unidades industriais com idade de operagdo superior ao projeto original e com histdrico de falhas
devem ajustar o efetivo calculado do SPIE em mais de 10% (dez por cento), considerando o aumento de
atividades correlatas a inspec¢do e de analise de falhas.

5.2 A quantidade calculada obtida para dimensionamento de efetivo, também deve ser ajustada em 10%
(dez por cento) para cima, caso sejam constatados um ou mais dos fatores citados a seguir:

a) quando o total de horas extras anuais do pessoal préprio ultrapassar 10% (dez por cento) do total de
horas-homem (HH) disponiveis no periodo, de forma recorrente e ndo associada exclusivamente a picos
sazonais de servico; e

b) quando houver acimulo ou atraso de servigos superiores a 10% (dez por cento) das inspe¢des previstas
no plano anual ou dos prazos maximos de atendimento definidos na sistematica interna do SPIE, em dois
anos consecutivos.

5.3 Na hipdtese de ndao ocorréncia de nenhum dos fatores elencados no item 5.2, pode ser admitida,
mediante justificativa técnica formal, uma reducdo no efetivo minimo calculado de até 20% (vinte por
cento), desde que seja comprovadamente atendido pelo menos um dos seguintes critérios:

a) as instalagdes industriais apresentem, de forma comprovada:
a.1) histérico consolidado de baixa incidéncia de falhas e ocorréncias em itens controlados pelo SPIE;

a.2) predominancia de equipamentos e processos de baixa criticidade, incluindo uso extensivo de
materiais resistentes a corrosdo ou autolimpantes;

a.3) predominancia de equipamentos criogénicos ou sistemas com fluidos de baixa agressividade;
a.4) utilizacdo de layouts industriais com baixo grau de confinamento ou complexidade operacional;

b) o estabelecimento demonstre a adocdo eficaz de tecnologias e metodologias que aumentem
significativamente a precisdo e a efetividade da atividade de inspecdo, tais como:
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b.1) sistemas instrumentados de seguranca de processo (SIS) validados;

b.2) monitoramento continuo de integridade de ativos por sensores online ou tecnologia equivalente; ou

b.3) aplicacdo sistematica de metodologias formalizadas de inspecdo baseada em risco (IBR) ou inspecao
nao intrusiva (INI), conforme previsto na NR-13 e nas normas técnicas nacionais e internacionais vigentes.

5.3.1 A aplicagdo da redugdao mencionada neste item devera ser registrada formalmente na
documentac¢do do SPIE, estar lastreada em evidéncias documentais auditdveis, e sera reavaliada a cada
ciclo de auditoria.

5.4 Caso seja constatada a repeticao de atrasos na execuc¢ao do plano de inspecao em auditorias
subsequentes, independentemente de se tratar ou ndo do mesmo equipamento, a bonificagao prevista
no item 5.3 sera cancelada, devendo o efetivo minimo ser recalculado conforme a formula paramétrica da
Tabela 1.

5.5 Para os estabelecimentos que demandam esforgos recorrentes de reavaliagdo de recomendagdes de
inspecao (RIl), deve ser aplicado Fator de Corregao (FRI). Este fator de Corre¢do de quadro préprio - FRI,
para gestdao de Recomendacgbes de Inspecdo, deve ser considerado e aplicado para o identificado para
Inspetores de Equipamentos na Tabela 1, de acordo com a férmula:

"Efetivo Minimo Corrigido = Efetivo Minimo x (1+FRI)", sendo:

Tabela 4 - Fator de Correcao de Quadro Proprio (FRI)

Grupo do Relacéo "R" Valor de
Estabelecimento Ver nota de rodapé FRI
Menor do que 10 0
A Entre 10e 12 0,075
Maior ou igual a
12 0,15
Menor do que 4 0
BouC Entre 4 e 4,8 0,075
Maior ou igual a
12 0,15

Nota: R=Tub / Equip Est

Tub = quantitativo de itens individuais controlados de tubulacdo da Lista de Linhas do SPIE, contidas nos
Sistemas de Tubulacgdes.

Equip Est = quantitativo de Equipamentos Estaticos controlados pelo SPIE (quantificados na Tabela 1 do
Anexo A)

20



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 62/2026
ANEXO B - FORMAGAO E CAPACITAGAO DE INSPETORES DE EQUIPAMENTOS
1. OBIETIVO

Este Anexo estabelece requisitos para a formacdo e capacitacdo de Inspetores de Equipamentos que
desenvolvem atividades em Servicos Proprios de Inspecdo de Equipamentos — SPIE.

2. PRE-REQUISITOS

2.1 O candidato a inspetor de equipamentos deve estar apto para atender os critérios de saude
ocupacional definidos pelo estabelecimento.

2.2 O candidato a inspetor de equipamentos deve comprovar, no minimo, formacao técnica de nivel
médio, reconhecida pelo respectivo Conselho de Classe.

2.2.1 Paracomprovacao de escolaridade sera exigida a apresentacdo de cépia do diploma ou certificado
de conclusdo de curso fornecido por entidade reconhecida oficialmente.

3. CAPACITACAO

3.1 Para efeito desta INI-SPIE, deve ser considerado como inspetor de equipamentos aquele profissional
gue satisfizer uma das condi¢Ges apresentadas a seguir:

a) possuir comprovacao formal que atuava como inspetor de equipamentos em operacdao antes de
fevereiro de 2001; e/ou

b) atender aos pré-requisitos estabelecidos neste Anexo e for aprovado em curso de formacao.

4. CURSO DE FORMAGCAO DE INSPETOR DE EQUIPAMENTOS

4.1 O curso de formacdo de inspetor de equipamentos deve ser ministrado por pessoa juridica
legalmente constituida e supervisionado tecnicamente por PLH, com conteddo programdtico e carga
horaria minima conforme Tabela 1 deste Anexo.

4.2 As cargas horarias especificas das disciplinas de cada mddulo sao minimas, podendo ser ampliadas,
conforme conveniéncias técnicas ou pedagdgicas da instituicdo que ministrar o curso.

4.3 As cargas horarias minimas previstas podem ser ampliadas conforme conveniéncia técnico-
pedagdgica da instituicdao reconhecida MEC, respeitando-se os conteudos obrigatdrios.

4.4 Cabe a Coordenacgdo do treinamento liberar, ou ndo, o candidato que apresentar comprovacao
formal de competéncias adquiridas em algumas disciplinas ministradas em outros cursos reconhecidos,
sendo mantida, entretanto, a obrigatoriedade das avalia¢des (provas).

4.5 Compete ao Coordenador do Curso de Formacgao ou da Instituicdo a liberagdo de participacao em
disciplinas especificas, mediante comprovacao formal de competéncias previamente adquiridas, sendo
mantida, obrigatoriamente, a realizagdo das respectivas avaliagdes.

4.6 Para ser aprovado no curso de formagao, o candidato deve obter aproveitamento igual ou superior
a 7 (sete) em cada disciplina e frequéncia minima de 90% (noventa por cento).

4.7 A certificacdo final do curso de inspetor de equipamentos serd concedida apds a conclusdo de
todos os mddulos.

4.8 O diploma deve explicitar os modulos e as disciplinas cursadas, com as respectivas cargas horarias,
aproveitamento e frequéncia, e conter o nome e assinatura do PLH responsavel pela supervisao.

4.8.1 O curso deve contemplar uma carga horaria minima de 40 (quarenta) horas dedicadas a aulas
praticas presenciais, visitas técnicas ou estagio supervisionado por PLH, abrangendo a execug¢do de
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inspecgdes de equipamentos com base nos conhecimentos adquiridos, elaboragdo de laudos e emissao de
relatdrios técnicos conforme normas aplicaveis.

Independentemente da metodologia adotada para execug¢do da carga horaria pratica, o curso de

Tabela 1 — Carga Horaria minima do Curso de Formacao de Inspetores de Equipamentos

MODULO | DISCIPLINA HORAS
I.1 - NogOes de Processamento Continuo, tais como: Petréleo (Refino,
E&P), Petroquimico, Quimico, Papel e Celulose, Geragdo de Energia, 08
Transporte dutoviario, logistica, dentre outros
1.2 - Nogdes das NRs 1, 3, 5, 6, 9, 15, 20, 26, 28, 33,35 e 37 08
) 1.3 - NogOes de Avaliagdo da Conformidade 08
Conhefu.mentos 1.4 - Introdugdo a prote¢do ao meio ambiente 04
Basicos 1.5 - Aspectos legais da Inspecdo de Equipamentos 08
1.6 - Normalizagdo Técnica 08
I.7 - Metrologia 06
1.8 - Desenho Técnico e Isométricos 08
Total do Médulo 58
MODULO I DISCIPLINA HORAS
I1.1- Metalurgia e Sele¢do de Materiais 28
I1.2- Processos de Soldagem 24
Conhecimentos 11.3- Corrosao e Monitoragao de Corrosao 28
Especificos I1.4- Mecanismos de Deteriora¢dao de Equipamentos 32
I1.5- Polimeros e materiais compdsitos, refratdrios e Isolantes térmicos 24
Total do Médulo 136
MODULO Il DISCIPLINA HORAS
IIl.1- Pintura e Revestimento Nao Metdlico 16
Protecdo I1.2- Revestimentos Metalicos 04
Contra I1.3- Protec¢do Catddica 12
Deterioragdo l1l.4- Tratamento de Agua e Inibidores de Corrosdo 08
Total do Médulo 40
MODULO IV DISCIPLINA HORAS
IV.1- Inspecgdo Visual 08
IV.2- Liquido Penetrante 08
) . IV.3- Particulas Magnéticas 08
Ensaios .Nao IV.5- Medicao de Espessuras 08
Destrutivos IV.6- Ultrassom 16
IV.7- END ndo convencional, radiografia, gamagrafia e novas técnicas 28
Total do Médulo 76
MODULO V DISCIPLINA HORAS
V.1- Metalografia e Identificagdo de Materiais 12
V.2- Ensaios Mecanicos 08
Técnicas de V.3- Termografia 02
Inspegao V.4 Calculo de Taxas de Corrosdo e Analise de Vida Remanescente 10
v.6 Raciocinio Ldgico e Estatistica Aplicada a Inspegao 04
Total do Médulo 36
MODULO VI DISCIPLINA HORAS
VI.1- Vasos de Pressdo e Torres de Fracionamento 24
N VI.2- Permutadores de Calor 16
Ins'pegao de VI.3- Tanques de Armazenamento 16
Equipamentos =
VI.4- TubulagGes e Dutos 32
VI.5- Caldeiras 24

formacdo deve prever, no minimo, 30% (trinta por cento) da carga total de treinamento em atividades
presenciais supervisionadas, com participacao fisica do aluno em ambiente de aprendizagem estruturado.

4.8.2.1 Essa exigéncia aplica-se inclusive nos casos em que forem adotadas simulacdes digitais ou recursos
de realidade virtual.
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MODULO | DISCIPLINA HORAS

VI.6- Fornos e Geradores de Vapor 20
VI.7- Dispositivos de Seguranca 12
V1.8- Torres de Refrigeracdo 08
V1.9- Inspec¢do de Recebimento e Fabricagdo 12
VI.10 — Comunicagdo Técnica e Elaboracgdo de Relatorios 04
VI.10- Aula Pratica presencial ou visita técnica ou Estagio 40
Supervisionado por PLH

Total do Médulo 208
Total do Treinamento 554
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ANEXO C — AMPLIAGAO DOS PRAZOS DE INSPECAO DE CALDEIRAS CATEGORIA “A” COM BASE NA
ADOGAO DE SISTEMAS DE SEGURANCGA (SIS/SGC)

1. OBIJETIVO

1.1 Este Anexo estabelece os parametros técnicos e organizacionais que devem ser atendidos pelos
estabelecimentos com SPIE que usufruem da ampliacdo dos prazos maximos de inspecdo de caldeiras com
base na adog¢do de Sistemas Instrumentados de Seguranca (SIS) e/ou Sistemas de Gerenciamento de
Combustdo (SGC), conforme disposto na Norma Regulamentadora NR-13.

2. DISPOSICOES GERAIS

2.1 Os estabelecimentos que possuem SPIE e que almejem a ampliacdo do prazo de inspecdo de seguranca
interna de caldeiras de Categoria A para até 48 (quarenta e oito) meses para o caso de SIS, ou de Caldeiras
categoria B de operacdo continua para 30 (trinta) meses, para o caso de SGC, devem atender o disposto
na NR-13.

2.2 A ampliagao de prazo é concedida individualmente por caldeira, condicionada a implantagdo e
funcionamento adequado do SIS, para caldeiras categoria A, ou SGC, para caldeiras categoria B.

2.2.1 O Sindicato Predominante no Estabelecimento e a CIPA devem ser convidados, com antecedéncia
minima de 30 dias, para as referidas auditorias, bem como para as reunides de abertura e encerramento,
ficando a seu critério a participacao.

2.3 O estabelecimento deve manter sistematica formal de testes para verificacdo da pressao de abertura
das vélvulas de seguranca de cada caldeira com periodicidade maxima de 12 (doze) meses.

2.4 Para solicitar a ampliacdo do prazo de inspecdo, o SPIE deve apresentar comprovacdo de que o SIS
e/ou SGC estdo implantados e funcionando adequadamente.

2.5 Quaisquer alteracdes nas fungbes instrumentadas de seguranga do SIS ou SGC, sejam definitivas ou
provisdrias, devem ser registradas formalmente e justificadas por meio dos procedimentos internos de
gerenciamento de mudancgas.

2.6 A concessao da ampliacdo de prazo serd suspensa nas seguintes situacoes:
a) quando a caldeira deixar de atender aos requisitos estabelecidos pela NR-13;
b) quando forem identificados desvios inaceitaveis nos parametros de funcionamento do SIS ou SGC; e

¢) quando forem identificadas ndo conformidades cuja tratativa ndo tenha ocorrido no prazo definido nos
procedimentos internos.

Nota: A suspensdo ndo implica na reducao imediata dos prazos de inspecao ou qualquer altera¢dao na
aplicagado dos itens constantes na NR-13 para estabelecimentos com SPIE o que deve ocorrer apds o ciclo
vigente do SIS.
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ANEXO D — DETERMINAGAO DOS PRAZOS MAXIMOS DE INSPECAO COM BASE NA IMPLEMENTAGAO DE
METODOLOGIA DE INSPEGAO BASEADA EM RISCO (IBR)

1. OBIJETIVO

Este Anexo estabelece os parametros que devem ser atendidos pelos estabelecimentos com SPIE que
optem por estabelecer os prazos maximos de inspe¢do dos equipamentos controlados pelo SPIE, com
excecdo de caldeiras e equipamentos sujeitos a chama, com base na implementagdo de metodologia
documentada de Inspec¢do Baseada em Risco (IBR).

2. DISPOSICOES GERAIS

2.1 A metodologia IBR deve estar integrada ao Programa de Gerenciamento de Riscos (PGR) do
estabelecimento, nos termos da NR-01, com defini¢do clara dos critérios de analise de risco, normas
técnicas de referéncia adotadas e responsaveis por sua implementacgao e validagao.

2.2 Quando forem realizados estudos de IBR em equipamentos especificos deve ser avaliado o impacto
no PGR e alterado quando indicado pelo estudo.

2.3 Os equipamentos cujos prazos de inspecao sejam definidos por IBR devem ser referenciados no
sistema de gestdo dos equipamentos controlados pelo SPIE.

2.4 A implementacdo da metodologia deve seguir procedimentos escritos, baseados em normas técnicas
nacionais ou internacionais reconhecidas, validas no momento da criacdo do estudo de IBR.

2.5 A implementacdo da IBR deve ser conduzida por equipe multidisciplinar, composta por profissionais
do préprio estabelecimento ou de empresas contratadas, com capacitacio comprovada, sob
responsabilidade técnica de um profissional do SPIE.

2.6 O responsavel técnico pela equipe multidisciplinar deve ter autoridade e autonomia para a tomada de
decisoes.

2.7 Quando a IBR adotar abordagens qualitativas, semiquantitativas ou quantitativas a metologia utilizada
deve estar de acordo com procedimentos escritos emitidos pelo estabelecimento.

2.8 Deve ser revisada, quando aplicavel, a data e o escopo da préxima inspecdo interna e / ou externa,
com base na avaliacdo dos riscos (probabilidade x consequéncia), contendo os métodos de inspecao, suas
localizacbes e abrangéncia, bem como suas respectivas efetividades.

Nota: Para equipamentos ndao NR-13, uma eventual alteragdo de prazos de inspe¢do pode ser assinada
por responsavel técnico.

2.9 Para que sejam mantidos os prazos definidos pela IBR, a metodologia definida para sua aplica¢dao no
estabelecimento deve prever as condi¢des para atualizagdo e reanadlise dos relatérios da metodologia, com
atualizagdo da condicao de risco, revisao do plano de inspec¢do e, quando aplicavel, ajuste dos prazos
definidos.

2.10 Quando um estudo de IBR indicar a necessidade de redug¢do do prazo limite de inspecdo, a empresa
deve adotar as medidas mitigadoras correspondentes, formalizadas por justificativa técnica elaborada pela
equipe multidisciplinar responsavel.

Nota: Para equipamentos NR-13 a justificativa técnica deve estar respaldada pelo PLH do SPIE e arquivada
no prontudrio do equipamento.

2.11 Todas as decisdes, premissas e revisoes realizadas ao longo do ciclo de aplicacdo da IBR devem estar
devidamente registradas e disponiveis para analise por auditorias internas, devendo ser objeto de
amostragem nas auditorias externas.
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ANEXO E — POSTERGACAO DE PRAZOS MAXIMOS DE INSPECAO VISUAL INTERNA UTILIZANDO INSPECAO
NAO INTRUSIVA (INI)

1. OBJETIVO

Este Anexo estabelece os requisitos e condi¢gdes que devem ser observados pelos estabelecimentos com
SPIE que desejam postergar os prazos da inspec¢do periddica visual interna intrusiva de vasos de pressao,
mediante ado¢do da metodologia de Inspecdao Nao Intrusiva (INI), conforme previsto na Norma
Regulamentadora NR-13.

2. DISPOSICOES GERAIS
2.1 Requisitos para ado¢ao da metodologia

2.1.1 Os estabelecimentos que possuem Servigo Préprio de Inspegao (SPIE) e que optarem por aplicar a
metodologia de Inspe¢do Nao Intrusiva (INI) devem atender ao disposto na NR-13.

2.1.2 A etapa de implementacao inicial da metodologia INI deve ser acompanhada por um PLH do SPIE.

2.1.2.1 Um representante da entidade sindical predominante no estabelecimento deve ser convidado a
participar.

2.2 Tolerancia para atrasos

As inspecdes periddicas cujos prazos foram definidos com base na aplicacdo da metodologia de INI ndo
possuem tolerdncia para eventuais atrasos, exceto nos casos em que seja aplicado o estudo da IBR e este
estudo suporte a decisdo da extensdo do prazo para a inspecdo interna prevista.

2.3 Documentagao e rastreabilidade

2.3.1 O SPIE deve garantir que todas as inspecdes realizadas com base na metodologia INI sejam
documentadas e rastreaveis, contendo:

a) justificativa técnica da adog¢do da metodologia para cada equipamento;
b) relatério técnico com a descricdo dos ensaios utilizados e sua efetividade; e
c) evidéncia de que os critérios técnicos e requisitos da NR-13 foram plenamente atendidos.

2.3.2 Esses registros devem estar integrados ao plano de inspecdo do SPIE e permanecer disponiveis para
auditorias e revisOes técnicas.
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: ANEXO Il - REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA
SERVICOS PROPRIOS DE INSPECAO DE EQUIPAMENTOS (SPIE)

INMETRO

1. OBIJETIVO

Estabelecer os critérios e procedimentos para a avaliagdo da conformidade do SPIE, com foco na
seguranca, por meio do mecanismo de certificagdo, em atendimento aos requisitos estabelecidos na
Instrugdo Normativa Inmetro para SPIE e na Norma Regulamentadora NR-13 do Mistério do Trabalho e
Emprego.

1.1 Agrupamento para efeitos de certificagao

Para certificacdo do objeto destes Requisitos de Avaliagdo da Conformidade (RAC) aplica-se o conceito de
escopo de servico, definido como sendo o conjunto de instalagdes industriais submetidas a uma gestao
comum (denominado neste documento como “estabelecimento”).

2. SIGLAS

Para fins deste RAC sdo adotadas as siglas a seguir, além daquelas constantes nos documentos listados no
item 3.

CIPA Comissdo Interna de Prevencdo de Acidentes e Assédio

CIPLAT Comissdo Interna de Prevencado de Acidentes em Plataformas

MTE Ministério do Trabalho e Emprego

NQA Nivel de Qualidade Aceitavel

PMTA Pressao Maxima de Trabalho Admissivel

RGI Risco Grave e Iminente

RTDT Regulamento Técnico de Dutos Terrestres para Movimentacdo de

Petrdleo, Derivados e Gas Natural

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Para fins deste RAC, sdo adotados os documentos complementares a seguir, e aqueles estabelecidos no
RGCP.

Portaria Inmetro n2 200, de Requisitos Gerais de Certificacao de Produtos — RGCP
2021, ou substitutiva.

ABNT NBR 5427 Guia para utilizacdo da norma NBR 5426 - Planos de amostragem e
procedimentos na inspecdo por atributos.

ABNT NBR 5426 Planos de amostragem e procedimentos na inspegdo por atributos.
ABNT NBR 17505 Armazenamento de Liquidos Inflamaveis e Combustiveis.
ABNT NBR 16455 Vaso de pressao — Metodologia para Inspec¢do Nao Intrusiva.
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NR-1 Norma Regulamentadora: Disposicdes Gerais e Gerenciamento de
Riscos Ocupacionais.

NR-13 Norma Regulamentadora de Caldeiras, Vasos de Pressdo, Tubulacdes
e Tanques Metdlicos de Armazenamento.

API RP 754 Process Safety Performance Indicators for the Refining and
Petrochemical Industries

3.1 Devem ser utilizadas as versdes atualizadas dos documentos e das normas citadas, ou suas
substitutivas (em caso de cancelamento) cabendo ao OCP, quando aplicavel, promover as adequacées
necessarias nos procedimentos de avaliagao da conformidade, a fim de possibilitar o uso da versao mais
recente da norma/documento.

3.2 O prazo para a adogao da versao mais atualizada da norma ou sua substitutiva é de 12 (doze) meses
ou o prazo de adequacdo da prépria norma, devendo ser adotado o menor desses 2 (dois) prazos.

3.3 O prazo para a adogdo da versdao mais atualizada das NR é o estabelecido pelo MTE.

4. DEFINIGOES

Para fins deste RAC, sdo adotadas as definicdes a seguir, complementadas pelas contidas na INI e nos
documentos complementares citados no item 3.

4.1 Auditor de SPIE

Profissional com competéncia e experiéncia para executar auditorias de SPIE pelo OCP, como membro de
uma equipe auditora, e que atenda aos critérios estabelecidos pelo Anexo A deste RAC.

4.2 Auditoria de Acompanhamento

Auditoria realizada com objetivo de verificar se ag6es corretivas foram ou estdo sendo implementadas ou
de verificar itens que ndo puderam ser plenamente avaliados nas demais auditorias, conforme
estabelecido em auditoria anterior ou quando avaliada a necessidade pelo OCP.

4.3 Auditoria Extraordinaria

Auditoria realizada em um SPIE por decisdo do OCP com objetivo de apurar denuncias, e/ou avaliar
acidentes ou outras ocorréncias excepcionais, ou mesmo para avaliar o impacto de alteracdes
implementadas pelo SPIE que possam afetar a conformidade com os requisitos estabelecidos.

4.4 Observagao

Desvio que ocorre de forma pontual ou ndo abrangente ou comentdrio da equipe auditora para esclarecer
pontos importantes de uma auditoria.

4.5 Preocupagao

Constatacdo, pelo OCP, de desvio ndo pontual ou abrangente que, se ndo tratado, deve evoluir para uma
nao conformidade.

5. MECANISMO DE AVALIAGAO DA CONFORMIDADE

O mecanismo de avaliagdo da conformidade utilizado para o SPIE é a certificacao.
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6. ETAPAS DO PROCESSO DE CERTIFICAGAO

6.1 Definicao do Modelo de Certificagao utilizado

Este RAC estabelece o seguinte modelo de certificacdo:

Modelo de Certificacdo 6 - Avaliacdo e aprovacdo do sistema de gestdo do prestador de servico.
6.2 Avaliagao Inicial

6.2.1 Solicitagdao de Certificacao

O estabelecimento deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, conforme definido no RGCP, acrescida
dos documentos descritos a seguir:

a) descricdo detalhada das instalagdes do estabelecimento, incluindo; localizagdo e layout geral;
distribuicdo geografica das unidades operacionais; identificacdo das instalagcbes de processamento
proprias e de terceiros;

b) informagGes sobre atividades desenvolvidas por terceiros e instalagdes terceirizadas que podem
afetar a certificagdo como equipamentos conectados a equipamentos do SPIE;

c) informacgGes gerais relevantes tais como: tipos e quantidade de equipamentos controlados pelo SPIE,
enquadramento na NR-13, recursos humanos disponiveis e sua localiza¢cdo, funcées e competéncias; e

d) outras informagdes preliminares que vierem a ser solicitadas pelo OCP, necessarias ao planejamento
das etapas de avaliagao.

6.2.1.1Situac0es especiais quanto a caracterizacao do estabelecimento devem ser objeto de decisdo pelo
OCP.

6.2.2 Analise da Solicitacao e da Conformidade da Documentagao

Os critérios para solicitacdo, de analise da solicitacdo e da andlise da conformidade da documentagao
devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.3 Auditoria Inicial
6.2.3.1 Planejamento da Auditoria Inicial

6.2.3.1.1 De posse das informacbes preliminares a equipe auditora deve fazer o planejamento da
auditoria. O plano de auditoria deve ser elaborado, o programa de inspecdo verificado, a amostragem
definida, o efetivo conferido e a lista de verificacdo elaborada.

6.2.3.1.2 O planejamento deve ser elaborado considerando o porte, a complexidade, o risco e a
localizacdo das instalages industriais, sempre visando a verificacdo do atendimento aos requisitos da INI-
SPIE e da NR-13.

6.2.3.2 Verificagdao do Programa de Inspecgdo

6.2.3.2.1 O OCP deve conferir a programacdo enviada previamente para todos os equipamentos
controlados pelo SPIE, devendo ser verificada a quantidade de equipamentos com inspecdo interna ou
externa vencida, para cada grupo de equipamentos conforme descrito no item 6.2.3.2.3. Como referéncia,
deve ser utilizado o prazo estabelecido pelo PLH no relatério da ultima inspecdo, ndo podendo ser superior
aos valores estabelecidos pela NR-13 para estabelecimentos sem SPIE.

6.2.3.2.2 O OCP deve verificar se os prazos aplicaveis a equipamentos ndao enquadrados na NR-13 estdo
definidos formalmente por PLH ou responsavel técnico.

6.2.3.2.3 A porcentagem de inspegdes internas ou externas vencidas, para cada grupo de equipamentos,
deve ser verificada individualmente. Com base no valor apurado, devem ser observados os seguintes
critérios:
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a) grupo A: ndo é toleravel desvio no programa de inspec¢do interna ou externa de caldeiras, seus
dispositivos de seguranca e de dutos terrestres que ndo sejam objeto de fiscalizacdo especifica pela
Agéncia Nacional de Petréleo (ANP), nos termos do Regulamento Técnico de Dutos Terrestres (RTDT).

Nota: Para dutos sujeitos a regulacao prépria da ANP, como os contemplados no RTDT, as regras de SPIE
se aplicam de forma complementar, desde que nao haja conflito com a legislacdo especifica.

b) grupo B: para vasos de pressdo categorizados na NR-13, dispositivos de seguranca e alivio e tubulacdes
externas, admite-se desvio de até 2% (dois por cento) no programa de inspecdo interna ou externa,
apurado separadamente.

c) grupo C: para tanques de armazenamento metalico enquadrados na NR-13 e demais equipamentos ndo
categorizados pela norma, como vasos de pressao isentos, tanques atmosféricos, fornos e torres de
resfriamento, admite-se desvio de até 5% (cinco por cento) no programa de inspegao interna ou externa,
apurado separadamente.

d) grupo D: para tubulag¢des internas, enquadradas ou ndo na NR-13, admite-se desvio de até 5% (cinco
por cento) no programa de inspeg¢do interna ou externa, apurado separadamente.

Nota 1: Para tubulag¢des internas ndo enquadradas, o SPIE pode submeter ao OCP um plano técnico de
adequacao progressiva, que deve ser avaliado nas auditorias subsequentes.

Nota 2: A implementag¢do de cada etapa do plano deve ser auditdvel e a tolerancia maxima de 5% (cinco
por cento) se aplica ao desvio em relagdo a programacdo acordada com o OCP.

6.2.3.2.4 O OCP deve verificar o atendimento aos prazos de inspecao definidos pela NR-13 e pelas
especificagdes técnicas, inclusive para equipamentos em comodato.

6.2.3.2.5 Caso o OCP identifique, ainda que dentro das tolerancias admitidas, equipamentos com
inspecdes atrasadas, deve ser verificado se foi emitida andlise técnica assinada por PLH atestando sua
integridade operacional.

6.2.3.2.5.1 Para dispositivos de seguranca em atraso, o OCP deve verificar a avaliacdo de risco
especifica do equipamento protegido e as condi¢cdes de operacdo segura até a regularizacdo e estar nos
registros do SPIE.

6.2.3.2.5.2 Constatados desvios acima dos critérios e ndo sanados nos prazos acordados, o OCP nao
deve realizar a auditoria, registrar impedimento/ndo conformidade conforme RGCP e aplicar as a¢des de
acompanhamento previstas.

6.2.3.3 Definicdo da Amostragem

O OCP deve estabelecer a amostra de acordo com a ABNT NBR 5426 e com a ABNT NBR 5427, utilizando
Nivel de Inspecdo | e NQA 2,5. Para definicdo da amostra, devem ser observadas as seguintes regras:

a) selecionar equipamentos e tubulacdes de diferentes instalacées industriais, quando possivel;

b) selecionar vasos de pressao de diferentes tipos e de diferentes categorias, conforme definido na Norma
Regulamentadora NR-13, incluindo também alguns ndo categorizados e em comodato;

c) selecionar tubulacées de diferentes sistemas, enquadradas e ndo enquadradas na Norma
Regulamentadora NR-13;

d) selecionar fornos e tanques de diferentes dimensdes e caracteristicas construtivas;

e) Incluir na amostra todas as caldeiras, quando o niumero total de caldeiras instaladas for igual ou menor
que 5 (cinco);

Nota: Para estabelecimentos que possuam mais de cinco caldeiras, o tamanho da amostra deve ser
estabelecido pela equipe auditora; e

f) qguando existente, a amostra deve incluir pelo menos uma esfera de armazenamento, dutos terrestres
e tubulagdes externas ao estabelecimento.
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6.2.3.4 \Verificagcdao do Efetivo

6.2.3.4.1 O OCP deve verificar se o efetivo utilizado pelo SPIE atende aos critérios estabelecidos na INI-
SPIE. Esta analise deve posteriormente ser complementada, durante a etapa de auditoria, por analise
documental e entrevistas. O quantitativo de equipamentos por tipo e porte deve ser compativel com o
programa de inspecdo de equipamentos.

6.2.3.4.2 Tal verificacdo inclui a avaliacdo das situacdes em que foram adotados critérios diferenciados
dos estabelecidos no Anexo A da INI-SPIE, tais como:

a) subitem 2 — “Férmulas paramétricas”, valores distintos de “T”;

b) equipamentos distintos discriminados em linhas adicionais da Tabela 1; e
c) redugao de efetivo, conforme subitem 5.3.

6.2.3.5 Elaboragao da Lista de Verificacao

Na fase de planejamento, o OCP deve elaborar uma Lista de Verificagao, contendo todos os requisitos
previstos no Anexo B deste RAC. Na etapa de avalia¢do inicial todos os itens da Lista devem ser verificados
pelo OCP.

6.2.3.6 Realizagdao da Auditoria

6.2.3.6.1 O OCP deve designar pessoal competente e em numero suficiente para executar as tarefas
previstas no planejamento de auditoria.

6.2.3.6.2 Durante a auditoria, as informacgdes pertinentes aos objetivos, escopo e critérios da auditoria,
inclusive informacgdes relativas as interfaces entre fungdes, atividades e processos devem ser analisados
pelo OCP.

6.2.3.6.3 Se a documentagdo ndo puder ser fornecida, o OCP deve informar ao estabelecimento e
decidir sobre a continuidade ou ndao da auditoria.

6.2.3.6.4 Durante a auditoria, o OCP deve verificar se as informag¢des previamente enviadas, incluindo
o programa da inspecdo, atendem aos critérios estabelecidos.

6.2.3.6.5 Os requisitos que forem analisados por amostragem, como por exemplo, a programacao,
relatérios de inspecdo de equipamentos e os requisitos de campo, devem ser verificados conforme item
6.2.3.2, sendo a programacdo analisada de forma integral, e os demais requisitos avaliados por
amostragem, conforme item 6.2.3.3.

6.2.3.6.6 O OCP deve realizar entrevistas durante o processo de auditoria de SPIE. Estas entrevistas
devem incluir necessariamente representantes da CIPA ou CIPLAT e a representacao sindical da categoria
profissional predominante no estabelecimento. E importante que o entrevistado esteja isento de conflito
de interesses, com sua identificacdo preservada. Outras entrevistas, a critério do OCP, também podem ser
realizadas.

6.2.3.6.7 No caso de SPIE com bases de operacdo em mais de um estado ou municipio, devem ser
entrevistados representantes sindicais de cada base. Para o caso de SPIE com base de operac¢do que possua
mais de uma representacao sindical, deve ser entrevistada a representacdo sindical predominante no
estabelecimento.

6.2.3.6.8 A designacao do Representante da CIPA ou da CIPLAT deve respeitar os seguintes critérios:
a) o entrevistado deve ser escolhido entre os representantes eleitos da CIPA ou da CIPLAT; e
b) o entrevistado deve ser indicado em reunido da CIPA ou da CIPLAT precedente a auditoria.

6.2.3.6.9 Paraestabelecimento com instalagdes dispersas, os representantes da CIPA devem ser indicados
de diferentes instalacdes, de forma que, concluido um ciclo de certificacdo, sejam entrevistados
representantes da maior parte das instalagdes.
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6.2.3.6.10 As entrevistas devem ser programadas durante a fase de planejamento da auditoria, devendo
ser programadas de forma que que o OCP disponha de tempo habil para promover a analise e investigagdo
de demandas trazidas pelos entrevistados.

Nota: Caso a entrevista ndo venha a ser realizada no momento programado, cabe ao OCP analisar a
viabilidade de promover mudancas no plano de auditoria.

6.2.3.6.11Caso a(s) representacao(0es) sindical(is) convidadas ndo comparegcam as entrevistas, o auditor
lider deverd registrar formalmente o fato e dar continuidade a auditoria conforme o planejamento
aprovado.

6.2.3.7 \Verificagao de Conformidade

A coleta de informacgdes para verificagao inclui um ou mais dos seguintes métodos, definidos pelo OCP:
a) verificacdo da documentagdo enviada com as informagdes preliminares;

b) verificagdo da documentacgdo pertinente, disponivel no estabelecimento;

c) realizagcdo das entrevistas;

d) verificacdo das instalacdes do SPIE;

e) verificagdo das instalagdes industriais, oficinas e laboratérios;

f) verificacdo de equipamentos de terceiros em comodato; e

g) verificacdo da aparelhagem do SPIE.

6.2.4 Tratamento de Nao Conformidades e Preocupagdes na Etapa de Avaliagao Inicial

Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP, observado o disposto no subitem 6.5 deste RAC.

6.2.5 Emissao do Certificado de Conformidade
6.2.5.1 A Analise critica deve seguir o disposto no RGCP, observado o que segue.

6.2.5.2 A Comissdo de Certificacdo deve ser constituida pelo OCP, com composicdo tripartite e paritaria,
composta por membros indicados por suas representacdes e que representem o Ministério do Trabalho e
Emprego, membros que representem os trabalhadores dos estabelecimentos e membros que
representem os estabelecimentos.

6.2.5.3 Os critérios para emissdao do Certificado de Conformidade na etapa de avaliacdo inicial devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP. A validade do certificado é de 48 (quarenta e oito) meses,
contados a partir da data de sua emissao.

6.3 Avaliacao de Manutengdo

Os critérios para a avaliacdo da manutencao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP sendo que
guaisquer alteracdes nas condicdes técnico-organizacionais que deram origem a concessdo inicial da
certificacdo devem ser imediatamente informadas ao OCP, que, a qualquer tempo (independentemente
da etapa de manutencdo) pode determinar a necessidade de nova avaliagdo.

6.3.1 Auditoria de Manutengao
6.3.1.1 Planejamento da Auditoria de Manutengdo

6.3.1.1.1 O OCP deve realizar auditorias de manutengdo a cada 12 (doze) meses, contados a partir da data
de emissdo do certificado. A periodicidade entre auditorias de manutencao pode ser ampliada para 18
(dezoito) meses quando estiverem presentes todas as seguintes condicdes:

a) ter sido certificado hd pelo menos 2 (dois) ciclos de certificacado;

b) ndo ter tido a certificacdo suspensa nos ultimos 2 (dois) ciclos de certifica¢do;
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c) ndo tersido advertido no ultimo ciclo; e

d) ndo ter recebido ndo conformidades categorizadas como “A” no ultimo ciclo.

Nota 1: A ampliacdo de periodicidade entre auditorias de manutencdo pode ser revogada a qualquer
tempo em caso de ocorréncia de acidente maior, conforme decisdo do OCP, ou caso o SPIE seja objeto de
adverténcia ou suspensao.

Nota 2: O aumento de periodicidade entre auditorias de manutencdo deve ser implementado a partir do
inicio do ciclo subsequente a sua solicitacao.

6.3.1.1.2 Quando o SPIE tiver aplicado metodologias alternativas reconhecidas pela NR-13, tais como
Inspecao Nao Intrusiva (INI) ou Inspecao Baseada em Risco (IBR), para definicdo ou postergacdo de prazos
de inspec¢do, o OCP deve:

a) incluir na amostragem pelo menos um equipamento avaliado por cada metodologia aplicada (INI e/ou
IBR), com verificagdo documental e, quando aplicdvel, testemunho de campo;

b) avaliar a conformidade técnica das metodologias empregadas, considerando a justificativa, critérios de
aceitacdo, andlise de risco, qualificacdo da equipe e rastreabilidade das decisdes;

6.3.1.1.3 As informacgGes preliminares para a auditoria devem ser encaminhadas em até 30 (trinta) dias
antes de seu inicio e devem conter:

a) alteragdes no quadro de pessoal préprio;

b) alteragdes nos itens controlados;

c) alteragdes nas atribuicdes de cada funcao;

d) altera¢des na infraestrutura, ambiente de trabalho;

e) relacdao de procedimentos, manuais ou instrucdes ligadas as atividades do SPIE;

f) ocorréncia envolvendo itens controlados pelo SPIE classificada como acidente maior ou evento de
seguranca de processo que possa ser classificado como Tier 2 conforme API RP 754 ou metodologia similar
aprovada pelo OCP;

g) equipamentos controlados onde estdo sendo aplicadas as metodologias de INI, SIS ou IBR;

h) registro de eventuais fiscalizacbes correlatas a NR-13 ou SPIE efetuadas pelo MTE, ANP ou outro drgao
fiscalizador;

i) evolucdo de eventuais planos de ajustamento que tenham sido aprovados;
j) indicadores de Recomendacdes de Inspecdo e atendimento ao programa de inspecao;
k) equipamentos de terceiros em comodato; e

I) status operacional dos equipamentos controlados pelo SPIE que estejam em manutencdo, fora de
operacdo ou desativados.

6.3.1.2 Verificacdo do Programa de Inspec¢do

6.3.1.2.1 A verificacdo do programa deve ser realizada segundo o subitem 6.2.3.2, exceto no que se refere
a determinacdo da porcentagem de inspecdes internas e de inspecdes externas vencidas para cada grupo
de itens controlados, que deve seguir os seguintes critérios:

a) grupo A: ndo é tolerdvel desvio na programacdo de inspecdo externa ou interna para caldeiras e seus
dispositivos de seguranca e dutos terrestres que ndo sejam objeto de fiscalizacdo especifica por parte da
ANP.

b) grupo B: para vasos de pressdo categorizados na NR-13 e demais dispositivos de seguranca e alivio, é
toleravel um desvio de até 0,5% (meio por cento) na programagao de inspeg¢do interna ou externa.
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c) grupo C: para tanques de armazenamento metalico NR-13 e outros equipamentos nao categorizados
pela NR-13, tais como vasos, demais tanques de armazenamento, fornos, torres de resfriamento etc., é
tolerdvel um desvio de até 5% (cinco por cento) na programacao de inspecao interna ou externa.

d) grupo D: para o caso de tubulagGes internas, enquadradas ou ndo na NR-13, pode ser tolerado um
desvio de até 5% (cinco por cento).

Nota 1: Caso sejam identificados, ainda que dentro das tolerdncias admitidas, equipamentos ou
tubulacdes com inspecbes atrasadas, deve ser emitida andlise técnica assinada por PLH atestando sua
integridade operacional. Para dispositivos de seguranca em atraso, a justificativa técnica deve incluir
avaliacdo de risco para o equipamento por eles protegido. Tais analises devem ser incluidas nos registros
do SPIE e submetidas a analise do OCP durante a auditoria.

6.3.1.2.2 Caso seja constatada a repeticdo de atraso na inspegao de um mesmo equipamento ou item
controlado em duas auditorias consecutivas, ainda que dentro da tolerancia admitida neste RAC,
configura-se o ndo tratamento de desvio, e o requisito sera considerado ndo conforme.
Durante a auditoria em que a nao conformidade for constatada, o estabelecimento deve apresentar
justificativa técnica assinada por PLH, atestando a condi¢do de integridade para operagao segura do
equipamento ou item em atraso, com a data prevista para execu¢ao da inspec¢ao e os cuidados adotados
para garantir que a postergacdo nao implique riscos a seguranca ou a integridade do equipamento.

6.3.1.3 Definicao da Amostragem

6.3.1.3.1 O OCP deve estabelecer a amostra de acordo com a Norma ABNT NBR 5426 e ABNT NBR 5427,
utilizando Nivel de Inspecdo | e NQA 2,5.

6.3.1.3.2 Para defini¢gdo da amostra, devem ser observadas as regras estabelecidas no subitem 6.2.3.3.

6.3.1.3.3 O OCP deve assegurar que, ao término de um ciclo de certificagdo, todos os requisitos da LV e
pelo menos um equipamento ou tubulacdes de cada unidade do estabelecimento tenha sido verificado.

6.3.1.4 Verificagao do Efetivo
6.3.1.4.1 A verificacdo do efetivo deve ser realizada de acordo com o subitem 6.2.3.4 deste RAC.
6.3.1.5 Elaboragao da Lista de Verificagao

6.3.1.5.1 Na fase de planejamento, o OCP deve elaborar uma Lista de Verificacdo, contendo todos os
requisitos previstos no Anexo B deste RAC.

6.3.1.5.2 O OCP deve considerar, em cada auditoria de manutencdo, uma porcentagem dos requisitos
ndo classificados como essenciais ou modificados em relacdo a auditoria anterior, de forma que, ao
término do ciclo, todos os requisitos da Lista de Verificacdo tenham sido verificados.
Para fins deste item, consideram-se:

a) requisitos essenciais: efetivo de pessoal, programa de inspecdo, rastreabilidade de arquivos,
relatérios de inspecdo, recomendacbes de inspecdo, reclamacdes e requisitos de campo;

b) requisitos modificados: aqueles com alteracdes significativas desde a ultima auditoria, como em
capacitacdo do pessoal e indicadores de desempenho; e

c) requisitos objeto de ndao conformidades ou preocupac¢des na auditoria anterior.
6.3.1.6 Realizacao da Auditoria

6.3.1.6.1 O OCP deve verificar, para a amostra definida em 6.3.1.3, se os dados coletados nas unidades
estdo de acordo com os dados registrados nos arquivos do SPIE ou descritos nas informacgdes preliminares.

6.3.1.6.2 N3o podem compor a verificagdo de campo equipamentos, sistemas ou unidades declarados
como “fora de operagao”, em “stand-by” ou “em manutencao” pelo estabelecimento.
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6.3.1.6.3 O OCP deve verificar se os itens controlados considerados como fora de operagdo estdo
conforme procedimento técnico do estabelecimento que contemple a metodologia de isolamento do
sistema, tal como: bloqueio e ragueteamento, duplo bloqueio com alivio entre as valvulas e abertura para
atmosfera e preveja as situagdes que demandem a conservac¢do dos equipamentos que fiqguem nesta
condic¢do de inatividade para garantir sua integridade, incluindo inertizagdo, bloqueio e/ou isolamento.

6.3.1.6.4 Durante a verificacdo, o OCP deve confirmar que a documentacao exigida pela NR-13 (relatérios,
registros de condicdo operacional e recomendagdes) estd disponivel, integra e atualizada, avaliando
prazos, responsaveis e implementacao.

6.3.1.6.5 Na amostra selecionada previamente, deve ser verificado se:

a) a localizagdo e as caracteristicas dos equipamentos e tubulagées controlados conferem com o prescrito
nos arquivos;

b) a identificagdo do equipamento é correta, clara e facilmente visivel. As tubulagdes devem estar
identificadas conforme procedimento elaborado pelo estabelecimento, nos termos da NR-13;

c) a categoria do equipamento, quando aplicavel, estd correta e atende as exigéncias da NR-13;

d) as placas de identificacdo estdo devidamente afixadas, sdo acessiveis e visiveis, e atendem aos
requisitos legais e normativos;

e) existem os dispositivos de seguranca obrigatérios, lacrados, se estdo claramente identificados, se suas
caracteristicas conferem com as informagdes de arquivo, e se possuem protecdo contra bloqueios
inadvertidos, seja por meio de controle administrativo ou dispositivo fisico, conforme disposi¢cdes da NR-
13;

f) os manOGmetros, indicadores de pressdo e/ou transmissores de pressdo dos itens enquadrados na NR-

13 e indicadores de nivel de caldeiras reinem condi¢des operacionais aceitaveis, e se estao identificados.

Nota: Em sistemas de geracdo de vapor (como em caldeiras) caso os instrumentos de indicacdo de nivel
estejam fora de operacdo, o OCP deve verificar se os instrumentos alternativos estdo operacionais e
possuem planos de calibracdo vigentes;

g) acalibracdo dos instrumentos segue plano de manutencao preventiva e os procedimentos os aplicaveis,
se é realizada com a frequéncia estabelecida e se a oficina para calibracdo atende as necessidades dos
servigos;

h) o equipamento amostrado apresenta vazamentos ou deterioragdes severas que possam interferir com
a seguranca das pessoas e a preservagao do meio ambiente, ou se ndo possui recomendagao de inspe¢ao
vigente, modificada ou cancelada sem a devida analise e justificativa técnica emitida pelo PLH;

i) 0 acesso ao equipamento é seguro e apresenta bom estado de conservacio;

j) o valor de PMTA do equipamento é compativel com a pressdo de abertura do dispositivo de seguranca,
considerando as prescri¢cdes da NR-13;

k) as inspecbes e intervencdes estdo sendo adequadamente anotadas no registro de seguranca e se
conferem com as existentes nos arquivos do SPIE; e

[) os equipamentos estdticos que devem ser controlados pelo SPIE estdo incluidos no programa de
inspecdo e sdo rastredveis com as instalacdes fisicas, conforme definido no escopo técnico do SPIE.

6.3.1.6.6 As demais etapas da auditoria de manutengdo seguem o estabelecido na auditoria inicial:

a) para apurar denuncias referentes a um SPIE certificado, nos casos que este ndo apresente evidéncias
suficientes para apuracdo do ocorrido pelo OCP;
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b) para avaliar acidentes ocorridos em equipamentos sob controle do SPIE, que tenham resultado em
morte de trabalhador(es), internacdo hospitalar de trabalhador(es), ou acidente de seguranca de processo
enquadrado como Tier 1, conforme API RP 754 ou metodologia similar aprovada pelo OCP; e

c) para avaliar alteragGes significativas no perfil avaliado, conforme definido neste RAC.
6.3.2 Tratamento de Nao Conformidades na Avaliacao de Manutengao

Os requisitos para o tratamento de nao conformidades na etapa de manutencdo devem seguir o disposto
no RGCP, observado o disposto no subitem 6.5 deste RAC.

6.3.3 Confirmag¢dao da Manuteng¢ao
A confirmac¢do da manutengao deve seguir os requisitos estabelecidos pelo RGCP.
6.4 Avaliacdo de Recertificagao

6.4.1 Os critérios para a avaliagao de recertificagdo devem seguir o RGCP, devendo ser concluida antes
do término da validade do certificado anteriormente emitido.

6.4.2 O planejamento da auditoria de recertificagdo deve seguir os critérios estabelecidos para a etapa
de auditoria de manutencao deste RAC. As demais etapas, elaborac¢do da LV, auditoria, tratamento de nao
conformidades e emissao do certificado devem seguir os critérios estabelecidos para a avalia¢do inicial.

6.5 Tratamento de Desvios no Processo de Certificacao de SPIE
6.5.1 Asndo conformidades devem ser classificadas em categorias conforme critérios definidos a seguir:

a) Categoria A RGI: Desvios constatados em requisitos desta categoria, independentemente da quantidade
amostral definida, caracterizam o nao atendimento do requisito e devem ser corrigidos durante o periodo
da auditoria. Apesar da corre¢do do desvio, a ndo conformidade é mantida, sendo entdo contabilizada
junto com as de categoria “A” comum, para fins de aplicacdo da quantidade permitida de nao
conformidades desse tipo.

Caso a acdo imediata ndo possa ser implementada, a auditoria deve ser interrompida, e o OCP deve decidir
sobre as acOes aplicaveis, estando o SPIE sujeito as penalidades estabelecidas neste RAC.
A implementacdo de acOes corretivas e preventivas, para evitar a repeticdo dos desvios, deve ser realizada
em até 90 (noventa) dias.

O OCP deve decidir se é aplicavel a realizacdo de auditoria de acompanhamento, conforme previsto neste
RAC.

Os requisitos que devem estar nesta categoria sdo aqueles cujo ndo cumprimento:

al) pode comprometer seriamente a seguranca de pessoas, instalacdes ou meio ambiente;
a2) pode resultar em danos significativos a integridade fisica dos trabalhadores; e

a3) pode causar falhas criticas nos sistemas de gestao.

b) Categoria A Comum: Sdo permitidas até 3 (trés) ndo conformidades nesta categoria, que devem ser
objeto de plano de acdo aprovado pelo OCP.

As ndo conformidades devem ser tratadas pelo SPIE até a préxima auditoria, com evidéncia de execugdo
das acOes corretivas e preventivas.

O OCP deve avaliar a eficacia do tratamento durante a auditoria subsequente.
Os requisitos nesta categoria sao aqueles que:

b.1) sdo importantes para a conformidade geral do sistema de gestdo, mas cujo ndo cumprimento nao
representa um risco imediato grave;

b.2) podem afetar a eficiéncia operacional, a qualidade do produto ou a satisfacdo do cliente; e
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b.3) podem ndo estar totalmente em conformidade com requisitos documentais ou procedimentais, mas
nao comprometem a seguranga critica.

c) Categoria B: sdo permitidas até 5 (cinco) ndo conformidades, que devem ser tratadas pelo SPIE até a
proxima auditoria. Requisitos nesta categoria sdo aqueles que:

c.1) sdo menos criticos para a conformidade geral do sistema de gestao;

c.2) podem estar relacionados a praticas recomendadas, boas praticas de fabricacdo ou detalhes
especificos que ndo afetam diretamente a seguranca ou a conformidade legal essencial; e

c.3) sdo passiveis de ndo conformidades que podem ser resolvidas dentro do ciclo regular de auditorias.

6.5.2 Caso seja constatada pelo OCP alguma nao conformidade ja identificada anteriormente pelo SPIE,
gue seja decorrente da mesma causa e esteja em tratamento adequado, o OCP pode a seu critério, aplicar
apenas uma preocupagado no requisito.

6.5.3 Caso seja observada mais de uma ndo conformidade ou preocupagdo que tenham a mesma causa
basica, o OCP pode, a seu critério, aplicar apenas uma Unica nao conformidade, deixando explicito no
relatdrio de auditoria as raz6es para a tomada de decisdo.

6.5.4 Deve ser considerada como repeti¢do de ndao conformidades a ocorréncia de desvios acima dos
critérios de aceitagcdo, em auditorias consecutivas dentro de um mesmo ciclo e que tenham a mesma
causa bdsica.

6.5.5 Para desvios caracterizados como preocupag¢do ndo existe limite de aceitagdo, porém a
preocupacao deve ser tratada pelo SPIE até a préxima auditoria. Preocupagbes ndo tratadas neste periodo
devem ser consideradas como ndo conformidades na auditoria subsequente.

6.5.6 Paraas nao conformidades categoria A RGl ou Categoria A Comum, o OCP pode requerer auditorias
de acompanhamento, com inicio em prazo ndo inferior a 60 (sessenta) dias e ndo superior a 180 (cento e
oitenta) dias.

6.5.7 As ndo conformidades devem ser informadas ao SPIE preferencialmente até o término da auditoria.
Em casos particulares, apds andlise pelo OCP, e discussdo com o estabelecimento, podem ocorrer
alteracbes das constatacdes informadas na auditoria. As razdes para cada alteracdo devem ser
formalmente transmitidas ao SPIE.

6.5.8 O representante do SPIE deve preencher um formulario com as respectivas acbes corretivas e de
abrangéncia, devendo remeté-lo ao OCP em até 15 (quinze) dias, contados a partir da data de recebimento
da ndo conformidade.

6.5.9 No caso de ndo cumprimento dos prazos estabelecidos para as respectivas a¢des corretivas, o SPIE
fica sujeito as penalidades estabelecidas neste RAC.

6.5.10 As ndo conformidades devem ser tratadas conforme estabelecido no RGCP.
6.6 Tratamento de Alteragdes que afetam a Certificagao

6.6.1 Consideram-se como circunstancias que afetam a certificacdo de SPIE e que devem ser
comunicadas formalmente ao OCP no prazo maximo de 03 (trés) dias Uteis:

a) Ocorréncias em equipamentos controlados pelo SPIE que tenham como consequéncia uma das
seguintes situagoes:

al) morte de trabalhador(es);
a2) internacgdo hospitalar de trabalhador(es); e

a3) acidente de seguranca de processo enquadrado como Tier 1, conforme API RP 754, ou metodologia
similar aprovada pelo OCP.
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6.6.2 Para o tratamento das circunstancias que afetam a certificagao de SPIE, o OCP deve executar uma
auditoria extraordinaria, no prazo maximo de 180 (cento e oitenta) dias, contados a partir do recebimento
da informacao, nas seguintes situacdes:

a) acréscimo ou reducdo de itens controlados superior a 10% (dez por cento) do total ou superior a
1.000 itens controlados, o que for menor;

b) acréscimo de novas unidades operacionais, independentemente do nimero de equipamentos
instalados; e

c) ocorréncia de acidente maior em equipamentos controlados pelo SPIE devendo o estabelecimento
comunicar o OCP em até 3 (trés) dias uteis.

6.6.3 Consideram-se como circunstancias que afetam a certificagdo de SPIE e que devem ser
comunicadas formalmente ao OCP no prazo maximo de 30 (trinta) dias, contados a partir da data de
ocorréncia:

a) ocorréncias de acidentes ndo enquadrados como “acidente maior” em equipamentos controlados pelo
SPIE que acarretem diretamente reducdo de carga ou parada n3o programada da unidade;

b) alteragdes maiores do que 10% (dez por cento), por fungdo, no quadro de pessoal do SPIE;

c) alteragdes nas instalagdes, quando houver acréscimo ou redugdo de itens controlados superior a 10%
(dez por cento) do total ou superior a 1.000 itens controlados, o que for menor;

d) alteragdes nas instala¢des, quando forem acrescidas ou removidas unidades, independentemente do
numero de equipamentos instalados;

e) alteragGes na constituicao legal, comercial ou organizacional do estabelecimento; e
f) altera¢Ges na responsabilidade pela gestdo do SPIE.

6.7 Solicitagao de uso da metodologia de Inspecao Nao Intrusiva (INI) ou de adogao de Sistemas
Instrumentados de Seguranga (SIS)

6.7.1 A solicitacdo de uso da metodologia de Inspecdo Nado Intrusiva (INI) ou de adog¢do de Sistemas
Instrumentados de Seguranca (SIS), somente pode ocorrer apds a concessao da certificacdo, como parte
da avaliacdo de manutencdo ou recertificacao.

6.7.2 O OCP deve incluir na amostragem pelo menos um equipamento inspecionado pela metodologia,
para verificacdo da correta aplicacdo do previsto nos Anexos E e F da INI-SPIE.

7. TRATAMENTO DE RECLAMAGOES

Os critérios de tratamento de reclamacdes seguem os critérios estabelecidos no RGCP e na INI-SPIE.

8. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO

Os critérios de transferéncia da certificacdo seguem os critérios estabelecidos no RGCP.

9. ENCERRAMENTO DA CERTIFICAGAO

Os critérios para Encerramento da Certificacdo devem seguir os requisitos do RGCP.

10. RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES

Os critérios para responsabilidades e obriga¢des devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

12
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Nota: Para efeitos deste RAC, aplicam-se ao “Estabelecimento” as disposicdes do RGCP previstas para o
“Fornecedor”.

11. PENALIDADES

11.1 Os critérios para aplicacao de penalidades devem seguir o RGCP, observado o disposto a seguir.
11.2 A adverténcia deve ser emitida nas seguintes circunstancias:

a) quando o SPIE reincidir consecutivamente em ndo conformidades de mesma causa especifica;

b) quando o SPIE ndo informar ou informar de modo incorreto circunstancias que tenham ocorrido no
estabelecimento ou no SPIE e que podem afetar a certifica¢do;

¢) quando o SPIE utilizar indevidamente o certificado de SPIE;

d) quando o SPIE ultrapassar os limites estabelecidos para o nimero de ndo conformidades estabelecidos
neste RAC;

e) quando o SPIE omitir ou dificultar o acesso as informagdes relevantes para o processo;

f) quando o deixar de tratar, dentro do prazo estabelecido, ndo Conformidades ou planos de acdo
acordados com o OCP; e

g) quando ocorrerem incidentes ou acidentes em itens controlados pelo SPIE e ficar efetivamente
comprovado, por meio de auditoria ou evidéncias documentais, que houve negligéncia, impericia ou
imprudéncia por parte do SPIE ou do estabelecimento, especialmente no descumprimento dos prazos de
execucao de inspecdes ou recomendagdes de inspecgao.

11.2.1 A adverténcia deve ser formalizada pelo OCP e ndo implica na reduc¢do dos prazos de inspegao ou
de qualquer alteragdo na aplicagdo dos itens constantes na NR-13 para estabelecimentos com SPIE
certificado.

11.3 A suspensao do certificado do SPIE, por tempo indeterminado, deve ocorrer quando:

a) deixar de atender ou eliminar, dentro do prazo estabelecido, as causas que concorreram para a
adverténcia;

b) deixar de tratar uma ndo conformidade Categoria A RGI;

¢) reincidir em ndo conformidades de mesma causa especifica em requisito que anteriormente acarretou
adverténcia no mesmo ciclo;

d) casos excepcionais nos quais o OCP julgue pela aplicacdo de suspensdo.,

11.3.1 A suspensdo impossibilita a divulgacdo da certificacdo pelo estabelecimento e deve ser divulgada
em todos os meios de comunicacao utilizados pelo OCP. Em particular, o OCP deve informar a suspensao
aos orgdos de fiscalizacdo competentes e a representacao sindical da categoria profissional predominante
no estabelecimento.

11.3.2 A suspensdo ndo implica na reducdo imediata dos prazos de inspecdo ou qualquer alteracdo na
aplicacdo dos itens constantes na NR-13 para estabelecimentos com SPIE certificado.

11.3.3 Cabe ao OCP definir as atividades de avaliagcdo necessarias para o restabelecimento da certificacao.

11.4 O cancelamento do certificado exclui o estabelecimento da condicdo de SPIE certificado nas seguintes
circunstancias quando o SPIE:

a) deixar de atender ou eliminar as causas de uma suspensdo no prazo acordado;
b) reincidir em itens que levaram a uma suspensdo dentro de um mesmo ciclo de certificacdo;

d) casos excepcionais nos quais o OCP julgue pela aplicacdo de cancelamento.
13
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11.4.1 O cancelamento deve ser formalizado e divulgado em todos os meios de comunicacdo utilizados
pelo OCP. Em particular, o OCP deve informar o cancelamento aos érgaos de fiscalizacdo competentes e a
representacado sindical da categoria profissional predominante no estabelecimento.

11.4.2 Os prazos estabelecidos pelo PLH antes do cancelamento, respeitados os limites normativos legais,
para as inspecdes de seguranca dos equipamentos enquadrados na NR-13 continuam vélidos até a
execucdo dessas inspecdes; a partir dai, passardo a vigorar os prazos previstos na NR-13 para
estabelecimentos sem certificagao de SPIE.

11.4.3 Em caso de cancelamento, o estabelecimento somente deve solicitar novo processo de certificacdo
apos 18 (dezoito) meses a partir da data de aplicagdo da penalidade.

12. DENUNCIAS, RECLAMAGOES E SUGESTOES

Os critérios para denuncias, reclamacoes e sugestdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
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ANEXO A —-REQUISITOS PARA A FORMAGAO E EXERCICIO DA ATIVIDADE DE AUDITOR DE SPIE PELO OCP

1. OBIJETIVO

Este Anexo estabelece os requisitos a serem atendidos para a formagdo e exercicio da atividade de
auditores que atuam no processo de certificagdo de SPIE pelo OCP, conforme previsto neste RAC.

2. REQUISITOS PARA A FORMAGAO DE AUDITORES DE SPIE
2.1 Curso para Capacitagao de Auditores de SPIE

2.1.1 O candidato a auditor deve ter frequéncia plena e ser aprovado em curso de formacdo de auditor
de SPIE, ministrado por OCP de SPIE mediante avaliacdo de seu aproveitamento por meio de prova escrita.

2.1.2 O curso deve ter uma carga hordria total minima de 52 (cinquenta e duas) horas.
2.1.3 A Tabela 1 apresenta o contelddo programatico minimo a ser abordado.
2.2 Escolaridade

O candidato deve comprovar, no minimo, formacao em nivel médio, sendo obrigatéria a formacao técnica
em area reconhecida pelos respectivos Conselhos de Classe.

Nota: Para comprovacao de escolaridade serd exigida a apresentacao de cdpia do diploma ou certificado
de conclusao de curso fornecido por entidade reconhecida oficialmente, acompanhado do original.

2.3 Experiéncia Profissional

2.3.1 Candidato de nivel superior: deve possuir, no minimo, 10 (dez) anos de experiéncia profissional
comprovada, na atividade de inspecao de equipamentos em operacdo, sendo desejavel atuacdo em cargo
de coordenacdo.

2.3.2 Candidato de nivel médio: deve possuir, no minimo, 12 (doze) anos de experiéncia profissional
comprovada, nas atividades de inspecdo de equipamentos em operacao.

Tabela 1 Contetido programatico minimo do curso de formagao

MODULO ASSUNTO Horas
Aspectos legais da atividade de Inspeg¢do de Equipamentos e histérico 2
Conceitos basicos sobre avaliagdao da conformidade ABNT ISO 17075 4

Parte Tedrica | Psicologia da Auditoria e Comportamento do Auditor 4
Portarias Inmetro de SPIE 4
Procedimentos de Auditoria de SPIE 6

Total da Parte Tedrica 20

Planejamento e Analise das Informagdes Preliminares 5
Analise da Programacao e do Efetivo 5
Parte Pratica | Verificagdo de Documentagdo e Arquivos 5
Verificacdo de requisitos de campo e laboratérios 5
4
4
4

Preenchimento da lista de verificacdo e constatagdes
Entrevistas
Reunides de Abertura e Encerramento

Total da Parte Pratica 32
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3. REQUISITOS PARA O EXERCICIO DA ATIVIDADE

3.1 O auditor de SPIE fica impedido de prestar consultoria ou treinamento, cujo tema principal seja
certificacdo de SPIE, direta ou indiretamente, para qualquer estabelecimento que esteja postulando ou
gue possua SPIE, durante o periodo em que estiver vinculado ao OCP.

3.2 O profissional que concluir o curso de formacao de auditores de SPIE com aproveitamento
satisfatdrio deve acompanhar, sob supervisao, auditorias que contemplem todas as etapas estabelecidas
no RAC para SPIE, de forma a demonstrar sua competéncia técnica e serem realizadas num periodo inferior
a 24 (vinte e quatro) meses contados a partir do término do curso.

33 O profissional deve participar de ao menos 5 (cinco) auditorias supervisionadas, realizadas por OCP
acreditado, por entidade formadora ou organismo em processo de acreditacao.

3.4 Durante o treinamento, o profissional ndao poderd atuar de forma auténoma, e sua qualificagao
ficara condicionada a avaliagao de desempenho pelos auditores lideres e pelo OCP.
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ANEXO B - LISTA DE VERIFICAGAO PARA AUDITORIAS DE SPIE

rastreabilidade dos requisitos aplicaveis as auditorias de SPIE.

Este Anexo tem cardter meramente referencial e visa facilitar a organizacdo e

Ne Referéncia Origem Descrigdo do Requisito Tipo Frequéncia
O SPIE deve ser um érgao Inicial
1. 5. INI-SPIE | fisicamente constituido e integrado | A Comum e
R L . Recertificacdo
a estrutura administrativa.
O SPIE deve ter um responsavel
2. 5.1.1 INI-SPIE formalmente designado para A Comum Todas
gestdo da inspecao.
O responsavel pelo SPIE deve ter
3. 5.1.2 INI-SPIE autoridade técnica e autonomia e A Comum Todas
nao exercer fungdes conflitantes.
O SPIE deve possuir quadro proprio
4. 5.1.3.1 INI-SPIE com formagdo e dedicagdo A Comum Todas
compativeis.
5. 5.1.3.4.1 in-spig | O SPIE deve posPsCJI_||r nomMINMoUM 1 A comum Todas
O efetivo minimo do SPIE deve
6. 5.1.3.5 INI-SPIE atender aos critérios definidos no A Comum Todas
Anexo A.
Requisitos de capacitagcdao devem
7. 5.1.3.7 INI-SPIE seguir 0 Anexo B da INI-SPIE A comum Todas
O SPIE deve implementar Manutenciio /
8. 5.1.3.8 INI-SPIE programa de treinamento para B comum e o
, Recertificagao
seus integrantes
A contratacdo de mao de obra, ou Manutencio /
9. 5.1.3.9 INI-SPIE servigos, deve restringir-se a A Comum e
.. Recertificacdo
requisitos da INI-SPIE.
A mao de obra contratada deve ser
selecionada com critérios
semelhantes ao da mdo de obra Manutencio /
10. 5.1.3.9e5.1.3.10 INI-SPIE prépria. Os inspetores de END, B e
. . Recertificacdo
soldagem e pintura devem seguir
as qualifica¢Oes e certificagdes
aplicaveis.
Todos os itens, sob controle do
11, 6 INI-SPIE SPIE, devem e.star influidos em seu B Todas
programa de inspecdo e se atende
as exigéncias legais e normativas.
12. 71a INI-SPIE O SPIE deye manter lista atualizada A Comum Todas
dos equipamentos sob controle.
13, 714 INI-SPIE O SPIE de.ve manter lista atuz.alizada B Manutencio
de equipamentos de terceiros.
O SPIE deve manter lista de
14. 7.1b INI-splg | S9uipamentos temporariamente B Manutencdo
fora de operagao, em hibernacgao
ou reserva.
O SPIE deve certificar se o
programa de inspecdo, registros de
15. 7.1d INI-SpIE | S€8uranca e recomendagges de B Manutencdo

inspecdo de equipamentos de
terceiros estejam sendo
cumpridos.
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Referéncia

Origem

Descrigdo do Requisito

Tipo

Frequéncia

16.

7.1e

INI-SPIE

O SPIE deve assegurar realizacdo

de ensaios e testes para avaliar as

condigdes dos equipamentos sob
seu controle.

A Comum

Todas

17.

7.1f

INI-SPIE

Decidir se os equipamentos sob
seu controle tém condigdo
satisfatdria e divulgar os resultados
para os envolvidos.

A Comum

Todas

18.

71¢g

INI-SPIE

O SPIE deve emitir parecer técnico
e recomendar ag¢des corretivas.

A Comum

Todas

19.

71¢g

IN-SPIE

O SPIE deve registrar e controlar os
prazos e providéncias das
recomendag¢des emitidas, com
determinagdo de prioridades,
prazos e responsaveis pela
execucgao, incluindo o registro e
controle de eventuais reavaliagdes.

A Comum

Todas

20.

7.1 Notal

INI-SPIE

Os casos de reavaliagdo devem

estabelecer o procedimento, os

critérios e os responsaveis pela
aprovagdo dos novos prazos.

A Comum

Todas

21.

7.1h

INI-SPIE

O SPIE deve utilizar técnicas e
métodos de inspegao preventiva
para monitorar os seus
equipamentos.

Manuteng¢ao

22.

7.1i

INI-SPIE

Manter a atualizagdo e
rastreabilidade dos registros de
inspegao.

Todas

23.

7.1

INI-SPIE

Determinar a vida remanescente
dos itens sob seu controle,
devendo a dispensa ser justificada
para qualquer item controlado.

A Comum

Manutencio /
Recertificagao

24.

7.1k

INI-SPIE

Participar de decisdes ou
desenvolver estudos técnicos para
definir se itens sob seu controle
podem operar de forma segura em
condigdes distintas do projeto.

Inicial /
Recertificagdo.

25.

7.11

INI-SPIE

Efetuar, testemunhar, ou assegurar

a verificacdo de condigGes fisicas e

de desempenho dos dispositivos de
seguranga.

A Comum

Todas

26.

7.1m

INI-SPIE

Assegurar ou realizar ensaios
testes e medicgdes para verificar a
qualidade de reparos ou
modificagdes executadas nos itens
sob seu controle.

Inicial /
Recertificacdo

27.

7.1n

INI-SPIE

Possuir procedimentos para as
principais atividades de inspecao,
incluindo testes, ensaios, exames e
medi¢des que devem ser
executados.

Inicial /
Recertificacdo

28.

710

INI-SPIE

Divulgar entre pessoal proprio e
contratado os procedimentos
atualizados.

Recertificacao

29.

7.1pe9.l

INI-SPIE

Definir critérios para contratagdo e
avaliagdo de servigos de inspecao.

Recertificacdo
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é correta, clara e facilmente visivel,

Ne Referéncia Origem Descrigdo do Requisito Tipo Frequéncia
Executar, testemunhar, ou
assegurar, por meio de evidéncias
documentadas, que as atividades Inicial /
30. 7.1r INI-SPIE de inspecdo de fabricagao, B e
. . Recertificagdo
recebimento de equipamentos ou
sobressalentes e de montagem
estdo sendo realizadas.
O SPIE deve participar de
31. 7.1s INI-SPIE comissdes para identificar, analisar B Recertificagao
e investigar eventos indesejados.
Manter lista atualizada da
aparelhagem de inspecgao, inclusive Inicial /
32. 7.1tel0.1 INI-SPIE daquelas ndo sujeitas a calibragao, B e
. Recertificagdo
assegurando condi¢Ges adequadas
de preservagao.
Efetuar ou providenciar a Inicial /
calibragdo da aparelhagem de Recertificagao
33. 7.1u;7.1v; 10.2 € 10.5 INI-SPIE inspegdo contra padrdes B
rastredveis, mantendo seus
registros.
Possuir procedimentos para Inicial /
34, 71 w; 103 e 10.4 INI-SPIE controle daNapareIf’r?\gem incI.uindo B Recertificacdo
a segregacdo e analise da validade
dos resultados.
Participar de comissdes para Recertificacdo
35. 7.1x INI-SPIE identificacdo de causas de falhas B
em itens sob seu controle.
Divulgar para forga de trabalho, de
36. 7.1y INI-SPIE forma compreensivel, seus B Recertificagdo
objetivos e metas.
Sistemas Instrumentados de
Seguranga (SIS), onde I
37. 7.3 eAnexoC INI-SPIE . B Recertificagdo
implementados atendem os
requisitos da NR-13.
Sistemas Instrumentados de
38. Anexo C INI-SPIE Seguranga (SIS) mantém as B Manutengdo
premissas aprovadas.
Inspegdo Baseada em Risco (IBR),
39. 7.2.3 e Anexo D INI-SPIE onde implementada, atende os A Comum Recertificacdo
requisitos da NR-13.
Se a Inspegao Baseada em Risco
40. Anexo D INI-SPIE (IBR) mantém as premissas A Comum Manutengdo
aprovadas.
Se a Inspegdo N&o Intrusiva (INI),
41. 7.2.3 e Anexo E INI-SPIE onde implementada, atende os A Comum Recertificacdo
requisitos da NR-13.
42. Anexo E INI-SPIE Se a Inspegdo Na.o Intrusiva (IN) A Comum Manutenc¢do
mantem as premissas aprovadas.
O SPIE deve ter um procedimento Inicial /
43, 8.1 INI-SPIE para controle de seus documentos B e
. Recertificagdo
e registros
O sistema de documentacgdo e Inicial /
44. 8.2 INI-SPIE registro do SPIE tem a abrangéncia B P
. Recertificacdo
requerida.
45, 82 INI-SPIE A identificacdo dos equipamentos B Todas
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Referéncia

Origem

Descrigdo do Requisito

Tipo

Frequéncia

conforme procedimento do
estabelecimento.

46.

8.4

INI-SPIE

Os registros, quando requeridos na
INI-SPIE, sdo assinados pelo PLH

Todas

47.

8.42e8.43

INI-SPIE

Os relatorios de inspecgdo
consolidados atendem as
exigéncias legais.

Todas

48.

11.1e11.2

INI-SPIE

O SPIE deve realizar auditorias
internas conforme programacao e
procedimento aplicavel.

Todas

49.

11.3

INI-SPIE

A CIPA,, e a Representagao Sindical
devem ser convidadas para
participar da entrevista da

auditoria interna.

Manutengdo e
Recertificacdo

50.

121

INI-SPIE

O SPIE deve possuir procedimento
para tratamento de Ndo
Conformidades e Preocupagdes.

Inicial /
Recertificacdo

51.

12.2

INI-SPIE

As Ndo Conformidades e
Preocupagdes devem ser tratadas.

A Comum

Todas

52.

131

INI-SPIE

A analise critica dos resultados do
SPIE deve ser periddica, com
registro formal e atender as

exigéncias da INI-SPIE.

A Comum

Todas

53.

14.1e14.2

INI-SPIE

O SPIE deve possuir
procedimentos, abrangendo
clientes internos, para tratamento
de reclamacgdes de seus servigos.

Recertificagdo e
Manutengao

54.

14.3

INI-SPIE

O SPIE deve divulgar para toda
forga de trabalho e publico externo
o canal ou outro meio para registro

de reclamagao.

Recertificacdo e
Manuteng¢do

55.

14.4

INI-SPIE

O SPIE deve manter registros das
reclamacgdes recebidas com
conteudo previsto na INI-SPIE.

Recertificagdo e
Manutengao

56.

6.3.1.1.3

RAC

As informagdes preliminares para
auditoria devem ser encaminhadas
em até trinta dias antes do inicio
da auditoria e o seu conteldo deve
estar conforme o RAC.

Todas

57.

6.3.1.6.3a

RAC

A localizagdo e as caracteristicas
dos itens controlados pelo SPIE
conferem com o prescrito na
documentagao.

Todas

58.

6.3.1.6.5c

RAC

A categoria do equipamento,
quando aplicavel, estd correta e
atende as exigéncias da NR-13.

Todas

59.

6.3.1.6.5d

RAC

As placas de identificagdo estdao
devidamente afixadas, sdao
acessiveis e visiveis, e atendem aos
requisitos legais e normativos.

Todas

60.

6.3.1.6.5f

RAC

Se os man6metros, indicadores de
pressdo e ou transmissores de
pressdo, dos itens enquadrados na
NR-13 estdo identificados.

Todas

61.

6.3.1.6.5f

RAC

Os manOmetros, indicadores de
pressdo e ou transmissores de

A Comum

Todas
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Referéncia

Origem

Descrigdo do Requisito

Tipo

Frequéncia

pressao, dos itens enquadrados na
NR-13 reinem condig¢des
operacionais aceitaveis e possuem
planos de calibragdo vigentes.

62.

6.3.1.6.5f

RAC

Os indicadores de nivel de
caldeiras reinem condigGes
operacionais aceitaveis, estdo
identificados. Caso algum visor ndao
esteja operacional os instrumentos
alternativos ao visor de nivel,
devem estar funcionais e possuir
planos de calibragdo vigente.

ARGI

Todas

63.

6.3.1.6.5g

RAC

A calibragdo dos instrumentos
deve seguir plano de manutengao
preventiva e os procedimentos
aplicaveis. A oficina de calibragao
de instrumentos dever atender as
necessidades do servigo.

A Comum

Todas

64.

6.3.1.6.5h

RAC

O equipamento amostrado
apresenta vazamento ou
deterioragdo que possa provocar
acidente iminente e ndo possua
recomendac¢do de inspeg¢ao
vigente.

A Comum

Todas

65.

6.3.1.6.6i

RAC

O acesso ao equipamento é seguro
e apresenta bom estado de
conservagao.

A Comum

Todas

66.

6.3.1.6.5e € 6.3.1.6.5j

RAC

Se existem dispositivos de
seguranga, se ndo estao
bloqueados inadvertidamente e se
o valor de PMTA do equipamento é
compativel com a pressdo de
abertura do dispositivo de
seguranca.

ARGI

Todas

67.

6.3.1.6.5e

RAC

Se existe dispositivo contra
bloqueio inadvertido dos
dispositivos de seguranca.

A Comum

Todas

68.

6.3.1.6.5e

RAC

Se os dispositivos de seguranca
estdo lacrados.

A Comum

Todas

69.

6.3.1.6.5k

RAC

As inspecdes e intervengdes estao
sendo adequadamente anotadas
no registro de seguranga e se
confere com as existentes no
arquivo do SPIE.

Todas

70.

6.6.1a

RAC

As ocorréncias em equipamentos
controlados pelo SPIE, listadas na
RAC, sdo comunicadas
formalmente ao OCP no prazo
previsto pelo RAC.

Manutencdo e
Recertificacao

71.

6.6.3

RAC

Se alteragGes de perfil estdao sendo
comunicadas, no prazo
determinado no RAC, estdo sendo
comunicadas ao OCP.

Manutenc¢do
Recertificacdo

72.

6.3.1.6.5I

RAC

Os itens controlados pelo SPIE,
incluidos no programa de inspecdo,

A Comum

Todas
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Ne Referéncia Origem Descrigdo do Requisito Tipo Frequéncia
devem ser rastreaveis com as
instalagdes fisicas.
O Cipista entrevistado deve
73. 6.2.3.6.8 RAC atender aos critérios estabelecidos B Todas

no RAC.
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